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A FALCO Zrt. killdetése

A FALCO Zrt kuldetése, hogy a vévigényeket optimalisan és kedwearszinten tudja
kielégiteni, gyorsan reagalva a piaci és technaldgiltozasokra, tovabba hogy a régidban a
faalapanyagu laptermékek teruletén, a termékkigtadtpan és misségben az efsszamu
beszallitova valjon.

A FALCO Zrt. vizidja

Hisszik, hogy a vilag jobba és teljesebbé valikahaza a FALCO lehévé teszi az tgyfelek
szamara a Kronospan cégcsoport globdlis piacaréinsazé komplex termékkindlatanak
telieskoti elérését és hazai kiszolgalasat, kozel kerillveeleaz tarsadalom legkisebb
egységeihez a csaladokhoz és a hozz4juk kapcssiikiébb kozosségekhez is.

A FALCO Zrt értékei

Innovacids képesség:

Az innovacio a legjobb médja egy nagymulti hagyoyoe&kal rendelke& céget a jo& felé
vezetni. A FALCO Zrt célja, hogy biztositsa a vhdtajovojét és ezzel egy fenntarthatd
telephelyet alakithasson ki. Ehhez a legmodernebhetiési egységek mellett természetesen
elengedhetetlen a legmagasabb kornyezetvédelmiakmak valdé megfelelés és a lakossag
altali elfogadas. Ennek érdekében () megkozeligisekegoldasokat probélunk ki és
valésitunk meg, a mindennapi munkankban, hogy ggineak és hatékonyabbak legyiink.

e
e

/Dr. h.c. Dr. Winkler Andras: Faforgacslapok/

El6zmények, engedélyeztetés

A FALCO Zrt, mint beruhdz6 2014. december 31-ényligatt kérelme alapjan lefolytatott
elhtizédé eljarasban a masodfokon eljaré Orszagosydetvédelmi és Természetvédelmi
Fofelligyebség 2016. szeptember 22-én ke®KTF-KP/7479-15/2016. iktatészamu
hatarozata és veégzése értelmében ad &dkon eljar6 Vas Megyei Korméanyhivatal
Kornyezetvédelmi és Természetvédelmbosztalya altal 2016. majus 18-an kiadott
VA/KTF02/44-65/2016.egységes kornyezethasznalati engedély-hatard@a6. oktober
12-vel jogebssé és végrehathatova valt. Megjegyezziik, hogy y-negganszemély (aki
idokozben visszalépett) és egy civil szervezet 4alta016.10.178n benyuijtott,
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megsemmisitésre €s visszavonasra iranyuld kerémgiim a Szombathelyi Munkalgyi és
Kdzigazgatasi Bir6sag018.04.09n 11.K.27.272/2016/39/Iszam alatt itéletet hirdetetett,
melyben felperes kérelmét (minden tekintetben)aslitbtta és az €ls és masodfoku végzést
helybenhagyta.

A beruhdzas megkezdéséhez sziikséges 6aNyson-Sopron Megyei Kormanyhivatal
Miiszaki Engedélyezési és Fogyasztoveédelusztaly, Mérésigyi és tzaki Biztonsagi
Osztalya éltal 2016. oktéber 20-an kiad@ty S/01/00605-30/2016/MUktatészamu,UTWS
létesitésetargyl sajatos épitési engedélg816. november 2&n jogebre emelkedett,
végrehajthatd. Ezen hatarozat 2018.03.12-ei kediez&as Megyei Kormanyhivatal
Szombathelyi Jarai Hivatal ddzaki Engedélyezési és FogyasztovedelbusEtaly Miszaki
Biztons4gi Osztaly A&ltal kiadotVA-06/MEFF03/183-8/2018 iktatdszamu hatarozattal
2018.04.030l jogesen modositasra kertilt.

FALCO Zrt. — bizva aVA/KTF02/44-134/2016. iktatbszamu hatarozattal szemben
benyujtott fellebbezésének, masodfoku hatésag alvaitiv elbirdlasaban (mely eljaras azéta
is folyamatban van) - fenti engedélyhatarozatokfmagialtaknak megfelélen (az idjjarasi
feltételek fennalldsat kovisn: ewsfagy-mentes itszak bedlltaval a lehétegkordbban) az

UTWS-beruhazas épitési munkalatait
2017. januar 26-aval

megkezdte

A beruhazés részletes ismertetését kornyezetvédelnil. miiszaki aspektusokbdl a
fenn hivatkozott engedély-hatarozatok és azok alappl szolgald dokumentaciok
tartalmazzak. Itt csak a Iényegi 6sszefoglalasat ad:

UTWS-beruhazas: a komplett, direkt Gzefn E92-jeli forgacslap-szaritd rendszert (a
kérnyezetterhelés csbkkentése, elégtelen kapadimsatizvédelmi biztonsagi feltételek és
energiahatékonysag javitasa érdekében)kenyszerit” koralményeksl fluggetlen, azt
joval megebzs és ismertetett tulajdonosi elhatarozas nyomaregy nagyobb (2.500
m®nap) névlieges kapacitast, tovabbfejlesztett Kipmoszabadalom szerinti, az eléhet
legjobb technikanak (BAT) megfetel an. UTWS-re (kdzvetlen forr6 gaz aramoltatassal
hevitett forgd dobszaritdé (E127) kozvetett forréz g@rmeb egységgel (T122, E124).)
cserélve a komplett véggaz-tisztitd rendszertienjésen atalakitotta ¥allalat és a sajtéban
rendszeresen megjelah hiedelmekkel ellentétben _nem csak eqy egyszed
sziréberendezésepitett be.

Az UTWS-technoldgia bekerilési koltsége cca. 47JUn€ (14,8 Milliard Forint).

Az egyértelmiség kedvéért, ki szeretnénk emelni, hogy a teégor és a 2013-ban
megvaldsitott Uj présberendezés korabbi névieges facitasa a 2.500 riinap forgacslap
termelést fejlesztés, atalakitas nélkll is teljeghi tudta, de eddig a séikkeresztmetszet
az elbontott direkt flstgazdrami forgacsszarité redszer volt. Tehat az UTWS
megvalositasaval a kapacitas korlat él ,automatikusan” elharult a legf 6bb miiszaki
akadaly, a rendszer optimalizalasa, a kapacitas kdsznaltsag fokozasa étti akadalyok,
szikkeresztmetszetek megsziintetésén a Vallalat méggaleg is dolgozik.

A kapacitasbivité és kornyezetvedelmi intézkedések ezért nem voltaklvalaszthatok
egymastol.

A Kkapacitasbvitést a prébaizemi dédzakra az OKTF-KP-7479-15/2016. és a
PE/KTFO/451-2/2018. masodfoku hatérozatok jégen engedélyezik.

A forgéacslap-tzemi, L91-jélnedves elektrofilter (WESP, 1994) és a hozzazarkil27-
jela pontforras (a P145, P146 pontforrasokkal egyiify8204.01-el tizemen kivil helyezésre
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kerilt, megsziuntetésre teljes egészében azotat&svalkerilt. Egy Uj porlevalaszté ciklon
€s egy Uj széaraz-elektrofilter (ESP, 2018) kerétesitésre (a megl@WVESP helyett); ez
gyakorlatilag az atalakitott gamra flistgazait €s az Uj dobszarito lefuvatottgaggt
hivatott portalanitani. Ezzel a P127¢jgontforrds megsint, és egy Uj — rdadasul magasabb,
de folyamatos emisszié nteberendezéessel hasonloképpen ellatva - létesiéthel{P151)

vele kdzel azonos helyen.

s s

A kiméletesebb (kevesebb szerves anyag lehasad@ssdl szaritast megvalosito,
kozvetlen forr6 gaz aramoltatassal hevitett forgibsaritdé (E127) kdzvetett forrd6 géaz
termeb egységgel (T122, E124) Uzereln. UTWS-szaritd technoldgiai rendszer jedent
kornyezeti ebnye még, hogy a szaritd6 véggazbansléeerves vegyuletek (formaldehid és
egyéb illekony szerves vegyiletek, az an. VOC-k) aédaporok hatékonyan elégnek.
Jelentsen csdkken az illékony szerves anyag-, kdzte mdtitehid-, tovabba a por- és az
NOx-emisszi0, a szagkibocsatas és a Blue Hazekakjelenség is.

A beruhazas idiszaka: a 2017. januar 29 — 2018. szeptember 09. voltohgiizem 6
hénap (2018.09.10 — 2019.03.10.), a megvaldsuldisirdentacidé benyujtasi kotelezettség 9
honap.Az U] pontforras kialakitasa soran a legszennydimnyag kibocsatast folyamatosan
méroé rendszer kiépitésének feltételeit ézetesen, mar a tervezés, az engedélyeztetés és a
kivitelezés soran biztositotta a Vallalat. A méérendszer, az UTWS technologia P151
pontforrdsanak normal Uzembe helyezése @&t akkreditalt vizsgalatokkal és
tanusitvanyokkal bizonyitottan alkalmas, a 6/2011(l. 14.) VM rendelet 16. melléklet
szerinti folyamatos mérésre, a kibocsatasi hataréékek betarthatésdganak igazolasara.

A beruhazas a 2119/2016 EU hatarozat szerinti BATHelelés — egyébirant mas,
kevéshé koltséges uton is eléhemegebdsitésékivanta ebremozditani.

Az Uj technoldgiai rendszer (UTWS) a ,C’-terliletaiati at 26. — 7891/6 hrsz.) alatti
telephely DK-i sarka kozelében, jelenleg szabad,nésany kisebb épilet és épitmeény
lebontdsaval felszabaditandé részeken kap helyet madositott engedélyezési
tervdokumentaciok szerint.

A tervezett technolégiamddositas, az UTWS-technaldgegvalésitasa egyébirant része a
véllalat Uzemi zajkibocsatas csokkentési intézketd¥gének is és ennélfogva egyuttal a Gyar
Uzemi zajanak csokkenését is hivatotinebzditani. Ez a cél azonban nem volt elérhat
épitéssel jaro, atmeneti, i«ebb tertleten iéhként és helyenként az épitésiiivaletekre
vonatkozo hatarértékeket meghalado zaj nélkil. ekEmka, hogy az épitési technoldgiadk adottak,
jelleguki®l kovetkeden kisebb-nagyobb zajjal jartak, de jelenleg nemeigtesek mas épitési
eljarasok, amelyekkel esetleg adzgtesen szamitottnal kisebb zajjal lett volna edvégd az
épitkezés. Altalanosan kijelenthethogy egy épitkezés zaja nem volt tekinthat kornyed
lakossag indokolatlan zavarasanak, mert a szikséfgdadatokat a legkorszéob, a
kornyezetvedelmi szempontjait is figyelembed veachnologidkkal, eljardsokkal sem lehet
csendesebben elvégezritzt a kényszerhelyzetet vette tudoméasul a tovéngs is, amikor
lehettséget ad az épitési zajra vonatkozd (alap-) htdkekthez képest kevésbé szigord,
meghatarozott itte sz610, egyedi hatarértékek kiadasara.

Az UTWS-technoldgia bevezetésének (megépitéséneigradasa — az épitkezés esetleges
ellehetetlentlése miatt — egyeértélem a kornyezeti hatasok konzervalaséara, a reniéjhetlas

(zaj- és iz kibocsatas-, levégerhelés-, ill. #izvédelmi kockazat csokkenés) elmaradaséara
vezetett volna. A beruhazas és épitkezés elhuadesetén a kornyezetivalyok csak késbb
jelentkezhettek volna, ill. a nappali 6gzakra korlatozdédd épitési/szerelési munkdk tovabb

tartottak volna fel a kellemetlen, de szikségesmahatast (pl. forgalom korlatozasét stb.).
Fentiek miatt kerilt benyujtasra az eljaro szakbaghoz, az épitési zajforrasikodtetésével

kapcsolatos kérelem 2016.11.23-4n, amelyet a Vagyéldormanyhivatal Szombathelyi Jarasi

Hivatal Agrarigyi és Kornyezetvédelmiédsztaly Kornyezetvédelmi és Természetvédelmi
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Osztaly 2016.03.06-an, a VA-06/AKF05/104-14/201ktatidszami hatarozataval biralt el, és
amelyet kérelemre 2017.10.31-én a VA-06/AKF05/18/2Q17., ill. 2018.04.16-4an a VA-
06/AKF05/737-10/2018. szamu hatarozattal jégen modositott.

Kivitelezés, prébalizem

A K-12-150/2018.iktatészamu tgyfélkapun megkuldott levélben (EPARHR80911-
1378) az elsfoku hatdésadgnak a tdbbszor modositott, j6gers végrehajthatdA/KTF02/44-
65/2016.szamu EKHE hataroza¥l. rendelkezé rész 1.5 pont el$ francia bekezdés
ertelmében FALCO Zrt. bejelentette, hogy20 jelii, Faforgacs szaritds (UTWS) technolégia
és a hozza kapcsoléddiveleti egységek, berendezések é81&1 jeli (UTWS faforgacs
szarito) pontforras probauzeme2018. szeptember 1861 megkezddott.

FS-UTWS ROBAUZEM: 2018. szeptember 10. — 2019. méd0.

EPITES: 2017.01.26 —

€-.

2018.09.09. 1,6 év; 49,3 hiréo1 nap _

N % 4 = o

A FALCO Zrt. mint eddig mindig, ezuttal is megerésiti az iranyu elkotelezettségét, hogy
a legmagasabb kornyezetvédelmi normaknak valé medéés, a legmodernebb termelési
egységek és a lakossag altali elfogadas alagvitltételei annak, hogy a vallalat
fenntarthat6 telephelyet alakithasson ki.

A vilag legmodernebb skrérendszerének izembe helyezésével a vallalat egy pagpést
tett elére és betartotta a lakossagnak tett igéretét!
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l. ALTALANOS UTWS TECHNOLOGIA ISMERTET O*

I.1. Bevezetés

A fafeldolgozo6 ipar a mult szazad utolsé évtizeaépors ndvekedést és figlést latott, és ez folytatddott

a XXI. szazad elején is. Viszont amikor a kérnyepebblémak fontossa véltak, ebben az ipardgban
altalanossagban hianyzott az egységes szerkezefladt BAT dokumentum (elérh&tegjobb technika) a
légszennyezés cstkkentésével kapcsolatban. Azlegydérhet és a |éted technologiakrél értelmezhiet
leirassal rendelkézdokumentum a kibocsatas-csokkertkarfalemeziparban a Kérnyezeti, Elelmiszer- és
Vidékulgyi Minisztérium (Egyesult Kiralysag) altaD@3-ban kiadott (2006-ban aktualizalt) ,IPPC SG1
Iparagi Iranyado Jegyzet, Integralt Szennyezés-toege és —ellgiizés (IPPC), Allamtitkar Iranyadasa az
A2 forgécslap-, orientélt szalforgacslap- és szafeldolgozott farostlemez-iparhoz”. Ez a BAT-ra
vonatkozé dokumentum tartalmazta azon koérnyezetnédeechnoldgiakat, melyeket a falemezipar
szadmara dolgoztak ki az 1980-as és 1990-es éveRlzeéparagban a legmagasabb méit&lbocsatasok a
rostok vagy nagyménitforgacsok szaritdsakor torténnek. 2009-ig a stantiechnolégia e véggazok
tisztitAsara a WESP volt (értsd alatta: Nedves tEisktatikus Porlevalasztd). Habar ez a technolégia
nagyon j6 eredményeket ér el a porkibocsatas cetédieen, az illékony szerves anyagok (VOC) és@ sza
(biiz) csokkentése igen mérsékeltek. A WESP egyik kiefiisa a légszennyezés konvertadlasa mas
kezelést igényl kozegekbe, pl. szennyviz vagy szilard hulladélstiz

A kovetked technolégiai feffdés mas mddszerek azonositdsara koncentralt, melyekzaritasi
folyamatb6l szarmazé egyes kibocsatasok csokkentégeztak meg anélkil, hogy szennyezést vinnének
at a kornyezet mas elemeibe (azaz un. ,cross-nedthats”-et okoznanak), a {thddtetési koltségek
egyideji gazdasagos szinten tartasavatinelzditva a fenntarthato féfést

A XXI. szdzad eleji technoldgiai féiések Németorszagbhansstor tették lehévé azUTWS (német
roviditésekidl: U, mint recirkulacié,T, mint lefavatott részaram ut6égetése [a szervgagmk és szagok
csokkentéséértpv-mint hs-visszanyerésS, mint porlevalasztas) elveinek gyakorlatban vadézmalatat,
melyet, mint tedriat az 1980-as évek kdzepén adtmitak. Gyakorlati szinten az UTWS technoldgia
rengeteg olyan probléman felilkerekedik, amit az egesult kiralysagi BAT-dokumentum leirt, ill.
amelyet tartalmaz a 2015. november 24-én, Az EurépaJnié Hivatalos Lapja L306 szdmaban
megjelent BREF-dokumentum:

{A BIZOTTSAG (EU) 2015/2119 VEGREHAJTASI HATAROZAZ®15. november 20.) az ipari
kibocséatasokrdl széld 2010/75/EU eurOpai parlamedsi tanacsi iranyelv szerinti eléridetegjobb
technikdkkal (BAT) kapcsolatos kdvetkeztetésekralapanyagl lemezek gyartasa tekintetében tértén
meghatarozasardl/17. BAT-kovetkeztetés d-pontja, ill. K-12-78/2811.4.1 fejezete/

Elérhe®: http://ippc.kormany.hu/download/f/a6/31000/Faipa2BBAT %20k%C3%B6vetkeztet%C3%A9s.pdf

Ez a technol6gia a fa szaritasdbol szarmazo eghesdétasokat redukal és a kritikus leMminéség-
problémékra koncentral, mint példaul az illékonyerses vegylletek (beleértve a formaldehidet is)
kibocséatasa, ill. a szilard anyagok (por), beleehszerves vegyiletaktszarmaz6 anyagokat is, melyek a
fa alapanyagokbdl a szaritas folyaman szabadubiak f

A mostani tendencidk a technoldgiai éejésben jelenleg az UTWS technol6gia gyakorlati idstara,
tovabbfejlesztésére koncentralnak, mely egy inteiyh és hatékonyabb megkozelitése a kibocsatas-
csOkkentésnek.

! Forras: KRONOPLUS SWITZERLAND — UTWS for wood chiisftakes dryers — principle and technology of Best
Available Techniques for Wood Drying in Wood-baBadel Board Industry, 2010.06.01
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1.2. Technolégiai elvek

[.2.1 Hagyomanyos szaritasi médok

A faforgacsok szaritasara leggyakrabban haszrdintdogia a direktiftédi egyenaramui dobszaritd. A
tipikus dobszarité 6t alapvietechnikai rész8il all. A szaritasi folyamat energiaforrasa a foftistgaz,
melyet a fligg§leges vagy vizszintes &pmraban installalt 6sszetett (fapor/foldgazylédllitanak eb. A
kamra legtobbszor olyan méliethogy a tiizélanyagok tokéletes égését biztositsa. A CO és-NO
kibocsatasok altalaban viszonylag alacsonyak. Agylagrabban hasznalt tidehyag a fapor. Ez a
termelési folyamatban a technol6giarél elszivottlokhioz faporként és a falemez csiszolas
melléktermékeként keletkezik, mikor is biztositglontos végsméretet és a sima fellletet. A faporokat,
mint tanudsitott szilard Gjrahasznosithaté téaeyagot (SRF) és/vagy szilard bio-titeslyag (SBF)
altalaban egyitt égetik a foldgazzal vagy nehézikbrfiitéolajjal. Az égkamrabdl szarmazé forrd
fustgazt 700-950°C-on bevezetik a kélkamraba egyiizallé anyaggal bélelt csévon at. Ez a forré flstgaz
keveredik a visszaaramlé szarité gazzal a kKdeenrdban. A forré flistgaz és a visszaaramlé szgitod
keveredése csokkenti az energiaveszteséget ésadtérant bemeneti szaritémmérsékletet (altaldban kb.
500°C).

Ez a forré flstgaz aztan egyenaramban belép a fszgdtodobba. A dobon belll aramlaété@s
irdnyitd keresztlemezek talalhatok. Ezek biztokjtffogy a faforgacs egyenletesen legyen elosztva a
dob teljes szélességében, igy lékéttéve, hogy a szaritasi folyamat homogén és bajelegyen.

A szarazfa sulyahoz viszonyitva atlagosan JO%edvességtartalommal (maximum 140%
rendelked nedves faforgacs bekertl a dob bemenetébe aG@miiramlata altal. Ez a gazaramlat a
faforgadcsokat arra kényszeriti, hogy a dob teljesshat atjarjak a kimeneti csomépontig, mely egy
kimeneti ejtkamraban védgrik. A szaraz forgacs nedvességtartalma, 20forgacslap-gyartasnal. A
fennmarad6 finomforgacs és fapor dss#tigyegy nagyhatékonysagu ciklonrendszerben. A ciklo
utdn a szaritbgaz aram két iranyban halad tovakbedyik gézt juttat vissza a kevkamraba, a
masik a kéményen at tavozik a kdrnyezeti |ébeg

off-gas
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Hagyomanyos forgacs szaritd alapelvét szemiéietnatikus abrémint az elbontott P127 esetében)
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[.2.2. Egy UTWS-technol6giaval felszerelt dobszéarit 6 mdkddési elvei

[.2.2.1 Az UTWS-technoldgia fejl 6désének torténete

Habar az UTWS-technolégia elvei mar tobb mint 38 &wnertek, az ebsgyakorlati ipari alkalmazas
1999-ig nem tortént meg. Az éldélipari fejlesztési installacié egy forgacslapagyishoz ked
faforgacs-szariton tortént, melynek 16 t/h volt zarazforgacs-teljesitménye a Heggenstaller AG-
uzemben, Ulzen-ben, Németorszagban. A technologikaglati alkalmazasat a Fraunhofer-Institut
fur Holzforschung, a Wilhelm-Klauditz-Institut (WiKla Clausthaler Umwelttechnik GmbH (CUTEC)
és a SwissCombi fejlesztették ki. A fejlesztési jgkb konklGzidit a ,Kibocsatasmentes
faforgacsszaritd terpének visszanyerésével” (Eomssieier Holzspanetrockner mit Rickgewinnung
von Terpenen) program zaréjelentésében publikalgk,1-es részprogramban a 03339855/1-es
projektszam alatt (kordbban 01 RV 99,3).

2005-ben az UTW-elven alapul6 technoldgia az irdtkegzilardanyag-csokkentést célzo rész nélkil
installalasra kerult egy faforgacs-szaritén az @$Brtdésoron a Kronospan-gyarban Luxemburgban.
Ezt az Eurdpai Unié LIFE-programja tAmogatta a LOBEENV/L/000047 ECOSB projektszam alatt.
A mai napig legnagyobb UTWS-installacio, melybenre foglaltatik a teljes integracio egy ESP-vel
(értsd alatta: Szaraz Elektrosztatikus Porlevaidsz Kronospan telephelyein kerilt telepitésre
csehorszagi Igléban (Jihlava) (2007), a németorsBigchweierben (2008), illetve a romaniai
Brasoban és Szaszsebesben (2009). Ezt a technididigiiamint 70 t/h szérazforgacs-kapacitasu és
max. 65 t/h szaritd-kapacitdsu dobszaritokon itddtk.

1.2.2.2 Az UTWS-technoldgia elve

A WO 2009/087108 Al-es szam alatt szabadalmaztafb/S-technoldgia a faforgacs-szaritaskor,
illetve az égkamraban a tuzéhnyagok égésekor felszabaduld légszenhyazyagok utéégetésén
alapszik. Altalanos elvként elmondhatd, hogy a relkelif homérsékleti korilményeknél (650-950°C,
égesi ldmérséklet, legaldbb 4 masodperc tartézkod@3iriinden szerves szennyenyag, izhatasu
anyag és éghétzilard anyag oxidalodik, @ és CQ képzdés kdzben.

Ez a szaritogdz csatorndban valé atalakitas atedtdéges, a kibocsatott szaritbgaz-tobblet zart
(recirkulacios) szaritokodh az égkamraba vezetése altal. Ennek eredményeként azeagia mely
szukséges a szaritogadalitasahoz, nem tébb mint, ami a hagyomanyos dofiénal sziikséges,
ahol kozvetlenul az égamrabdl j6v forrod flustgaz szolgaltatja ezt. A kilonbség azyyha szaritd
kozeget egy gaz-gazbserébben kdzvetve hevitik a forrd fustgadzok és agkégnraban utdégetett
szaritdgazok keverékével.

Az UTWS-tipusu szaritoknal a faforgacsok forré §éial tortérd kozvetlen szaritasnak elve a normal
szaritokéval megegyezik, de a hevitési folyamatdgasen mas. Az UTWS a ketkamrat egy gaz-
gaz lécserébvel (ill. a fustgazt forrd szaritogazzal) helyeitesA tébbletgazok (a szaritott
faforgacsbdl elparolgott vidg, szerves vegyiletek és a szandékosan nem-gaz-tSaitakozdkon at

a szaritokorbe beszivott levigdefavatasra és bevezetésre kerlilnek a széaritékarbégkamraba. A
utén. A lefavatott szaritd gaz részaram elhagygzaritokort az &kamraba vezét cHvezetéken
keresztil. Azonban a szaritbkdrben uralkodé stalyibmaskortilmények fenntartdsa érdekében
ventilatort hasznélnak a széaritbgaz-tobbletkégraba valod juttatdsara. A szaritdgaz-tobbletet
bevezetik az &kamra ég§zonajaban az égkoril két koncentrikus kérben elhelyezett fuvokdkid.
Minden, a fa szaritasabdl szarmazo6 szentgmyag egy kb. 950°Comérséklet langban utdégetésre
kerul.
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water content
uplo 140 %,

i
dry chips
water content =2.5 %

TV ie?

UTWS alapelvét szemléliesematikus abra (hasonléan, mint a megvalésultl REBtében)

Tovabba a tizhatassal, jellegzetes szaritottfa-szaggal rendelkezerves anyagok nagyrészt
termikusan megsemmisitésre kerllnek. Az6zégaban alacsonyabb égésbntérsékleten és
oxigénhianynal a zsirsavak linearis molekulai, znprenoidok és a terpének kémiailag hasadhatnak,
kis aldehid-molekulakat, mint példaul acetaldehiditothatnak. Ezért nagyon fontos a lefavatott
szaritbgaz és a tiuzelnyag (utd)égetés @ti homogén keverékének elérése adkagnraban, a
kiegyensulyozott frisslevégellatassal és magas égésirterseklettel egyetemben. Azonban normélis
miitkbdési korilményeknél a szaritottfa-szadirgk és a kibocsatott elégetlen szerves vegyiletek
(TOC, NMVOC) mértéke lényegesen csokken. A farésadet tartalmazé tulhevitett, telitetbzy
tartalmaz6 szaritofustgdz bevezetése adkargraba lehévé teszi tovdbba minden, a széritasi
folyamatbdl szarmazé égléeszilard anyag (faporok) elégetését. A sziikségélsoégyezetet az égpe

és az égkamraban aramlotsleved mennyiségének csdkkentésével, illetve a szandékuesa-gaz-
tomitett dobszarité csatlakozokon at a szaritokdmeszivott leve§) mennyiségének korlatozasaval,
szabélyozaséaval érik el.

Az égetfolyamat eredményeként a flstgazban talalhatordzdayagok tobbsége éghetetlen asvanyi
alkotéelemekBl all (pernye). A por jellemi lehetvé teszik az ESP (Szaraz Elektrosztatikus
Porlevélasztd) alkalmazasat a kornyevedibe vald porkibocséatés kikiiszobdlése érdekében.

Az UTWS-technolodgia alapelve & atékony atadésa a forro flstgazbdl a recirkusasiritogazba.
Az égpkamrédbdl j6v% forré flistgdzok ataramlanak egy szigetelt csovogaa-gaz iker écseréd
elosztocsatornaiba. Adhseréb két hbcseréb-szekciot tartalmaz, melyek altaldban négy cset&lhe
csHkoteg-blokkbol allnak. A viszonylag hideg széritdghb. 125°C-os émérséklettel belép a
hécserébbe ellendramban, az ellenkealdalon, a hidegebb oldalon, ahol a forré szétistgazok
elhagyjak a Bcserébt. A szaritogaz 30—500°C-ra hevitve hagyja eléaskrébt. A hdmérséklet
eltés lehet a nedves forgacs viztartalmatél, a forgatdadalhaté fagyott viz mennyiségétaz
id6jarasi viszonyoktol és a széaraz forgdcs mennyiséfidggoen. A fitégazok a licserébt kb. 135
°C-os lbmérsékleten hagyjak el. A fiistgadnhérséklete megfeléla normal szaraz ESP-ben val6
bevezetésre, kezelésre.
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1.2.2.3 Elektrosztatikus porlevalaszto-elv

A kbzbnséges dobszaritok hatranya a széraz eletdtibsis porlevalaszték hasznéalatdnak korlatozott
volta. A magas szervesvegyllet-tartalom, mely azornglag magas oxigén-tartalombdl adodik,
rendkivili médon megemeli az ESkztkockazatat. Ezért nedves elektrosztatikus pddszéokat kell
installalni, alacsonyabb hatasfokkal és magakduési koltséggel.

Az UTWS jelends ebnye, hogy a normal szdraz ESP-k, amelyek példaehargiaszektorban vagy
mas iparagakban megtalalhatoak, felhasznalhat@klabpcsatas csokkentésére. Az UTWS-szaritobdl
szarmaz6 fahamu fizikai paraméterei 6sszehasotdéka biomassza vagy poritott szén égetidséb
szarmaz6 szemcsés anyagéval. Az éghetetlenanyami-thatalom altalaban 1,5@alatt van, és a
latszolagos fajlagosisisége 825 kg/fh A szaritd véggaz magas Vézgtartalma dlsegiti a korona
képzdését, és igy emeli a porlevalasztdé hatékonys@gaipan két lehetséges problémateriletre kell
ugyelni; ebszor is, a por nagy ardnyban tartalmazhat finorofédkés ezért az ESP Ulepedési zonaja
hosszu kell, hogy legyen; masodszor, mivel a védgimatpontja 78°C, az ESP kidobo garatait,
cellas adagoloit és a szallitdszalagjait szigetiedtli a viz-kondenzacié megelése végett. A nedves
hamu hajlamos cementalddni, mely a szallité-alkagk megrongalédasidhoz vezethet.

Az ESP tkamrja altalaban legalabb két vagy harom szek@éragy vagy két parhuzamos zénara
oszlik. A szekciokon belll katédvezetékek vannakelyek elektromos aramot kildenek az
anddoknak. Az anodok fugtpges acéllemezek, melyeket az ESP teteje tartd lmanodokat, mind

a katodokat a forgotengelyekhez illesztett kalapiadsoppintjak meg rendszeresskibzonként. Az
elmozditott szemcsés anyag leesik az elektrédak elhelyezett garatokba. Az ESP minden
szekcidjanak tére felszerelt fliggetlen energia-elldtasa van. H&E&P-t negativ nyomasallapotban
(vakuumban) rikodtetik, akkor nincs szikség tovabbi intézkedésedlam az egység hermetikusan
lezarasara, sem a szigétehedvességt valé védelme érdekében.

Tovabb4, az ESP éffistgaz-ventilator élt val6 elhelyezése jobb védelmet biztosit a téaphtoknak

€s meghosszabbitja a ventilator ésavesetékek élettartamat.
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I.3. Telepitési feltételek

1.3.1 Az UTWS el ényei a FALCO forgacsszaritasaban

Az UTWS-technoldgia a mar installalt szaritokradvatoélagos felszerelése jeléatebnydket rejt.
Ahhoz, hogy ez sikeres legyen, fontos tudni a szdbeg6 szarité ritkodési paramétereit, beleértve a
térfogataramokat, a présparamétereket, a igaetsekleteket, a szritott anyag tulajdonsagadit, st
Minden a mai napig megvaldsitott UTWS-installaciégyedi, testreszabott megoldasok voltak,
melyek figyelembe vették a konkrét szaritd és meéglfyartosor technikai specifikacioit.

1.3.2 Az UTWS-technoldgia teljesitményre gyakorolt  hatasa

Az UTWS dobszaritén valo iikddtetése a FALCO Zrt-nél Szombathelyen a szarfislgamat
lényeges valtoz4sait vonta magaval:

a) A hoéatadas fizikai mechanizmusa a faforgacs esetébgedésen megvaltozott. A szaritd
fustgaz lényeges része most vizighl all (akar 80%,). A g6z hajlamos a hideg faforgacs
feliletén valo6 lecsapddasra, mikor azok bekertlédro szaritbgaz-aramba (350-500°C). Ez
lehetvé teszi a nagyon gyor$énergia-atvitelt a faforgacsba. Amikor a faforgéetkevil az
azt korllvew szaritdgaztol, a viz mind a forgacs feltlékémind annak belsejéb gyorsan
elparolog. A bemeneti szaritbgagrhérséklet alacsonyabb, mint a hagyomanyos szaékokn
Ez csokkenti a faforgacs feluletén keletkeermikus kért. A szaritott forgacsnal kisebb
feluleti karbonizalas tapasztalhato, és termésebtefa-szine van. Azonban, bar a szaritégaz
bemeneti Bmérséklete kisebb, mint egy UTWS nélkuli szaritgbarkimeneti imérséklet
altalaban kordlbelll 5°C-kal magasabb.

b) A széritdsi folyamatban végbendervaltozasok miatt az UTWS rendsizerszaritok
energiahatékonyabbak. Az energia-fogyasztas alkarkes is csokkenhet.

c) A gyorsabb szaritasi folyamat javitotta a szar@dnelési kapacitasat (eddig 12%-kal t6bb
széraz forgéacs).

d) A magasabb véggazimeérséklet és a gaztisztitAs magas hatékonysaga auiadltalanos
szaritok jellegzetes flstje az év nagy részéfmtelés a kibocsatott véggazok nem lathatéak
(Blue-haze jelenség nem alakul ki) az elfogadottsigelése érdekében.

e) Az alacsonyabb széritastrmérséklet, az alacsony oxigén-tartalom és a spartdnagas
nedvességtartalma |ényegesen csokkentik a szabEkodkeletke& tiz kockazatat. A
prébalzemi ritkodési korilmények kozott, nem volt feljegyzditdset, melyet a szaritogaz
magas bemeneti 6mérséklete okozott volna, ellentétben a hagyomamgioskt Uzend
szaritokkal, tehat dizvédelmi kockazat csokken.

f) Az UTWS-szarité riikddési allandésaga jobb az iker gaz-géeserébnek és a cirkulacios
szaritdgaz-rendszernek koszordieet Azonban ez a stabilitds azt jelenti, hogy @seer nem
rugalmas ott, ahol hirtelen valtozasok vannakikddési paraméterekben a gaz-géederéd
hétehetetlensége miatt (leallast kévert hosszas fdlfési periodusban indithaté Gjra, ezért
csak megszakitas nélkul, folyamatosan tizemelt®thet
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I.4. Az els 6 végrehajtott installacio OSB-termel  ésoron Romaniaban

Az iranyitott forgacslapgyarté tizem (PB/OSB) épipgsjektje Brasséban, Romaniaban 2002-ben lett
kifejlesztve és engedélyeztetve. Az épitési munikla telephelyen 2003 és 2009 kozott folytak.

Az épitési idszak alatt az eredeti projektet modositottak, haligalmazkodjon a legjobb eléridet
technikahoz (BAT-hoz).

A végs projekt az OSB termelési technologigjat és az UTaRiszerrel tortéh szennyezés-
csokkentést alkalmazta.

A Kronospan gazdag tapasztalatain alapulva a ethosblogiat sikeresen vezették be az OSB-projekt
keretén belll Brasséban.

Az UTWS-technologia teljesitményét 2009/2010-besrtielték, és ez medwsitette a magas foku
hatékonysagot a kibocsatas-csokkentésben, illeteevazett termelési szinteken a csokkenergia-
fogyasztast.

I.5. A FALCO Zrt-nél végrehaijtott installacio a PB-  termel 6soron

A ll. részben kerul részletes bemutatasra.

|.6. KOvetkeztetés

Az UTWS-technoldgiat mar korlatozott szamu megléearitd rendszer esetében installalték, és az
elérhet legmagasabb kibocsatas-csokkentést érte el. Adodbyiat az elmult években valtoztattak és
kifejlesztették, és ez a valéban vilagszinvonalérhet legjobb szennyezés-cstkkentési technikat
képviseli a faforgacs-szaritok és a faalapu lemardian, igy a FALCO Zrt. forgacslapgyaraban is.

Az UTWS-technolégiat sikeresen installaltak tobllyee - immaron a FALCO Zrt. Szombathelyi
telephelyén is -, és ez joval dikddési engedélyben (IPPC) megadott kibocsatasrdradliek alatt
teljesit. Az engedélyben szerépiatarértékek megfeleltetiddta vonatkoz6 EU-iranyelveknek és az
elért kibocsatasi szintek joval a BAT-AEL, ill. &J-s atlag alatt vannak. Medsithetjik, hogy az
UTWS-technolégiaval toérténtermelés a nitrogén-oxidok, szén-monoxid, klérszzérves anyagok
széles csoportja és a kapcsolodihatdstu anyagok tekintetében hasonlé vagy jobbf aEna
kibocsatasi hatékonysag, melyet mas technologiéi€lesn jegyeztek fel, melyeket a legjobb elérhet
technikanak (BAT) tekintenek a falemeziparbandldegjobb elérhét technikakrdl széld elérhét
referenciadokumentum alapjan. Az UTWS-technolégegvaldsitdsa a szaraz forgacs-termelésben
jelents energia-megtakaritast is elér, a hasonlo terinéleskornyezeti paraméterekkelikddd
hagyomanyos szaritékkal 6sszehasonlitva.

Az UTWS-szaritékat a nyilvanossag is jobban elfggadhivel az UTWS-technol6gia a szaghatas
csokkenését és kibocsatott véggaz elhalvanyulBs# haze jelenség csokkenését) eredményezi az év
legnagyobb részében.
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A FALCO Zrt. telephelyén megvaldsitott UTWS elért & varhatdo kedvesd iranyd
kornyezeti hatasai:
1. Jelentds (-99,7%) por, (-90,5%) formaldehid és (-87,2%) TVOC, (-58,7%) NOXx,
(-86,1%) SOXx, és (-54,0%) CO kibocsatas csokkentés és megelGzés,
2. -100% Blue-haze jelenség megsziintetése
(az év nagy részében nem lathato gézkibocsatas),

3. -68% Szagkibocsatas csokkentés és megelGzés,

4. Zajkibocsatas csokkentés és megelGzés
(kivitelezés a probaiizemben még folyik),
5. +10% Hulladékhasznositas hatékonysaganak novelése,
6. +13% Energiahatékonysag novelése,
7. 100% BAT-megfeleltetés.
8. 17% hatasteriilet kiterjedés csokkenés
1.) >90%-0s Emisszio csokkentés - tablazatok
Kibocsatas
Technoldgia/pontforras T-08 / P127 T-20 / UTWS-P151 koncentracio
csokkentés
2321515 REGI Arany a
a . 140 hatarérték régi [mg/Nm3, | P151/P127|
Levegéterhelé anyag 82. tablazat [mg/Nm3, | HE%- dry] [%]
g INTE, dry] ban
dry]
Por 38,8 50 78%| 01 10 0,7% 0,2% -38,7|  -99,7%
Formaldehid 4,23 20 21%| 04 10 4,3% 2,0% -3,83|  -90,5%
TVOC 52,3 - - 6,7 45 15,0%| - -456|  -87,2%
co 149,3 150 100%| 68,7 150 45.8%| 45,8% -80,6|  -54,0%
NOx 249,2 400 62%| 1905 250 76,2%| 47,6% -58,7|  -23,6%
SOx 7.2 500 1%| 1,0 500 0,2% 0,2% 6,2 -86,1%
HCI 4,3 30 14%| 0,3 30 1,0% 1,0% -4 -93,0%
HF 0.1 5 2%| 02 5 4,0% 4,0% 0,1| 100,0%
T-20/ G
T-20 / UTWS- o Kibocséatas
Technoldgia/pontforras 1;227/ P151 UII?LASI? I:Irc'\)/zt?rtgls tdmegaram Tllteljesités
TERVEZETT b csokkentés
MERT
” ’ témegéaranm témegaram | témegéaran| témegaram| [mg/Nm3, | P151/P127| MEGVALOSULT/TERV
Levegiterheld anyag [kg/h] [kg/h] [kghl | [kah] | dry] [%] [%]
Por 6,792 2,6 0,012 2,5 6,780  -99,8% 0,5%
Formaldehid 0,615 0,51 0,050 -0,46 0,565  -91,9% 9,8%
TVOC 7,613 6.4 0,83 -5,6 6,783  -89,1% 13,0%
co 21,720 20,5 8,515 -12,0 -13,205|  -60,8% 41,6%
NOx 36,250 35,8 23,61 -12,2 212,64 -34,9% 65,9%
SOx 1,049 1,1 0,124 -0,9 -0,925|  -88,2% 11,7%
HCl 0,624 0,6 0,037 -0,6 0,587 -94,1% 6,1%
HF 0,015 0,01 0,025 0,0 0,01 66,7% 250,0%
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1.) >90%-0s Emisszio csokkentés - diagramok

P151-mért*-P151-terv -P127-mért ok

Por kibocsatas [kg/h]

g T'mf:w"ﬁl '0,012
-3 |

/

LAIR-LAL teechnol

Kilénd timegdram [kg/h]
* Folyamatosan mért 2018. november havi dtlag

P151-mért-P151-terv -P127-mért  08%

€O kibocsatas [kg/h]

Kilépd tomegdram [ke/hl
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A T-20 FS-UTWS direkt forrd z futem faforgacs szaritd technoldgia P151 jél pontforrasanak
probaiizemben 2018. November ho folyaman mért emisszidinak napi atlagértékeit (mér
oxigénszinten), ill. hatarértékil valo tavolsagat az alabbi diagramokon mutatjuk be

1.) >Folyamatos emisszié mérési adatok 15 sec, 30 min, 24 h - diagramok
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A levegitisztasag-védelmi hatasterilet 38%-kkal cstkkent.
FALCO Zrt. szombathelyi telephelyének kornyezetében2017.08.26. és 2018. 08.26 kozott végzett
egészségugyi hatarértékekkel bird szallo por: PM és PM,skornyezeti leved terheltségi szint folyamatos

mérések OSSZGiZGSE

PM,s 25,1 13,1 12,8 19,8 17,8
PM1o 36,8 27 27,1 31,3 30,7 40
PM,s 22,4 12,9 17,8
PM1o 34,0 26,9 30,7
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A Fejér Megyei Kormanyhivatal ANTSZ laboratériumanak mérési eredményei (04c/18 L.V.)
alapjan megallapithatd, hogy a vizsgélt egy évesdsizakban (2017.08.26-2018.08.26.) az MP2
mérési pont (Szombathely Kolozsvar u. 11/A.) kornyzetében a kornyezeti levegy szallo por:
PMi,, PM,s éves atlagkoncentraciéi az éves egészségugyi hatékéek alatt maradtak a
megszintetett P127 pontforras joval magasabb kiboatasa mellett is. A PM, napi hatarérték
tullépések maximalis esetszama is teljesitette anatkozo ebirast. A folyamatos immisszio mérés
a prébauzemben is zajlik, Ujabb egy év elteltéveksznek az UTWS logikusan kdvetkeztethét
pozitiv hatasat is vélheen mutaté eredmények értékelhdik.

Az MP2 és az OLM Veszprém és Szombathely pontokonért PM ;, mérési eredmények dsszehasonlitasa

Mérési idészak (éééé.hh.nn — éééé.hh.nn) 2017.08.26 — 2018.08.26.
PM 1 6ras atlagok eltéréseinek szérasa (pgfin 12,9
PM 01 6ras atlagok eltéréseinek maximuma (ug/ 146,4
PM 01 6ras atlagok eltéréseinek atlaga (ng/in 13,3
PM 024 6rés atlagok eltéréseinek szérasa (pgim 8,5
PM 024 6réas atlagok eltéréseinek maximuma (ug/n 38,6
PM 024 6rés atlagok eltéréseinek atlaga (ugfin 9,0
Koncentrci6: pg/m? PM,, 1 oras atlagok
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T-20 FS-UTWS atlagos ords forgdcslap termelés vs. PM10 immisszida Pick-telepena Markusowszky utcaban, ill. Veszprémben
a probatizemiidGszakban (2018.09.10-2018.11.26.)
o PE termates m3/h Mevisges kapacitas e PMI1 0 - Pick-tedep [umg/m3]

PM10-Markuscwszky u. [ug/m3] — gz shgigy | hatareral PM10 — P10 - Vezprém [ug/m3]
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A Fejér Megyei Kormanyhivatal Népegészségugyi dosztaly Laboratoriumi Osztaly
Levegitisztasag-védelmi Vizsgalblaboratorium altal elkészitett, korabban harom eljaré
hatésagnak benyujtoEE/NEF/00474-7/2018.; FE/NEF/00474-8/2018s a K-12-78/2018.

8. melléklethez csatolt FE/NEF/00474-10/2018. szamu mérési jegykonyv és
szakvéleményben irtak felhasznalasaval révid 6egiadd jelleggel az alabbiak allapithatok
meg:

1. A mérések alatt K iranyu Iégmozgas relativ gyakdgasigen csekély mértekolt, igy a
folyamatosan mért széliranyt és szélsebességeeldigppe véve a 2018.08.26-11.26.
idészakban az ipari terulétr szarmazé szennyezés, a FALCO Zrt. kibocsatasanak
sulypontjatél nyugati-északnyugati iranyban kb. @Q@-re, a Markusovszky utcaban
Uzemeb OLM monitordlloméds kornyezetének levdsgennyezettségét nagy
valésziiséggel nem befolyasolta. igy annak mérési adataiérkelés soran a Varosi
alap-szennyezettségi ertékeknek tekintettik. Adldalon Iéw tablazat grafikonja és a
fenti diagram alapjan lathaté, hogy az MP2ck-telep, Kolozsvar u. 11/)méiponton
mért szallo por: PM koncentracioértékek menete hasonldé képet mutant rai
referenciaként haszndtkm-re tavolabb |éw6 OLM-Szombathely(Markusowszky utcg
ill. 100 km-rel tavolabb 1éw OLM-Veszprém mérési pontokon ugyanabban az
idészakban mért mérési eredményeké. Az orszagos h&iw@centraciovaltozas
szignifikdnsan befolyasolja a mért értéket, ellthega a kibocsatas és termelési adatokkal.
Napi szall6 por hatarérték tullépés a Pick-télepavolabb e§ méallomasokon is
lathato. A 24 o6ras atlagokat 6sszehasonlité gratkolathatd, hogy a Pick lakételepen
kijelolt MP2 méBpont mérési eredményei folyé év novemberig pozitimyban eltérnek
a referenciaértékeftt igy ezen idpontig a méspont kornyezete kismértékben
folyamatosan magasabb terheltg@gk volt tekinthed a referenciapontokhoz képest,
melyet a lefutasi gorbékhez bejeldlt trendvonakajol mutatnak. Folyé év novembéra
szignifikans pozitiv irAnyu eltérés a referencigkéekhez képest megsH.
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2. A mérés helyszinén tapasztaltak és a mérési erednyék alapjan kijelenthetd, hogy a
terllet levegiszennyezettségét a lakossagi (@erban szilard tlzeléslsl szarmazo)
kibocsatasok és az @&s gépjarmi forgalom kibocsatasok mellett az ipari
kibocsatasok is befolyasoljak. Nagyon fontos azonh&iemelni, hogy a FALCO Zrt.
telephelyétil mind déli, mind északi iranyban elterib terileten a
levediszennyezettséget befolyasolo forgalmas uthaldézasatadihdzas lakoteriletek,
illetve nagyszamu ipari létesitmény talalhatd, tovdba szaraz, szeles iiben (amilyen
az idei6sz is volt) kiporzasra hajlamos kiterjedt mesgazdasagi szanto teriletek is. A
leveghszennyezettség kialakulasa tekintetében az itt izetd (nem csak a LAL és LM
adatbazisokban szerep) kibocsato forrdsok egyuttes hatdsaval kell szanl, egy-
egy pontforras kibocsatasara a kialakul6 magas temidtségi szintek - szakmailag
megalapozottan - egyértelMen nem vezethdt vissza, amint azt a fenti abra is jol
szemlélteti. Nem lehet dsszefliggést felfedezni apnatlagos termelési kapacitas és a
kialakulé immisszios értékek, ill. az P151 UTWS kion folyamatosan mért por
emisszio és az immisszi6 kozott. A P127/P151 reldcan a 99,7%-0s emisszid
csokkentés a hangsulyozottan probauzemi rovid ideiglegy negyedév) mért
immisszibban nem mutatkozik meg. (Kiemeljik még egzer, hogy elfogadhat6
értékelést — és azt sem kizardlag az UTWS-re - csagy év iditartamot vizsgélva
lehet adni.)) Ez is azt mutatja, hogy a FALCO Zrt. enisszios sulypontjanak
(P127/P151) folyamatosan meért kibocsatasa és a Pitdep folyamatosan meért
immisszidja kdzotti egyértelmi 6sszefliggés nem bizonyithatd, ezen célra a hatayo
jogszabélyokon és szabvanyokon nyugvé meért emisskidl modellszamitassal
meghatarozott koncentracio lefutasi gérbe ad egyéetmii matematikai 6sszefliggést.
Lasd: K-12-78/2018. 14. fejezet és 10. melléklet!

3. A lokalis hattérterhelés, tovabba annak kialakidéstelebs ténye#k megismerésén tal
az egyes ipari létesitmények forrasai egyenkénéidainak megallapitasa érdekében nem
elegend a terileten végzett terheltségi szint (immissaziddrések elvégzése. Az itt
taldlhatd ipari létesitményekben Uzeénelpari parki technol6giak meghatarozé
forrasainak kibocsatasaira vonatkozo részletess@aid) merési eredmények ismerete és
értékelése is szikséges lenne a dontések megatapémdekében’ P127 pontforras
.arnyékaban” kevés figyelem harulhatott az egyéb Kiocsatasok meghatarozasara és
csokkentésére. Az minden vitan felul all, hogy 14,8/illiard Forint beruhazassal
megvaldsitott 99,7%-0s emisszio csokkentésnél alagtvarhaté el tdbb, s ha ennek
(vagy az épitési idszak tobb honap termelés mentes é$zakanak) az immissziéban
nincs, vagy csak rendkivil csekély a hozadéka, nebizonyit mast, mint, hogy a
kibocsatas csokkentést — az egydnklbiradlas elve alapjan - mas kibocsatoknal is
illene megvizsgalni.

4. Az EU jogszabalyok a koérnyezeti levieg alkalmazhaté formaldehid egészségugyi
hatarértéket és tervezési iranyértéket nem rogatemzonban kilénbéz ajanlasok
(guideline values), amelyek éorban a beltéri koncentracié szintekre vonatkozmak
nemzetkozi szakirodalomban fellelbket és szinte mind egy nagysagrenddel a hazai
tervezési iranyérték felettiek. A kozismerten smigebirasokat szab&/HO 2010-ben
belsitéri levedszennyezettségére vonatkozd iranyelve alapjan aayrmutatd eérték
jelenleg
100 pg/nt (30 perces atlagolassal). Ezzel szemben Magyagosza kornyezeti levéce
vonatkoz6_24 6ras (nem egészségugyi, hanem) teivieagyerték (amilyen fogalom az
EU-ban nincs)L2 pug/nt, azaz 88%-kal alacsonyabb.
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T-20 FS-UTWS atlagos 6ras forgacslap termelés vs. por és formaldehid emisszid
a préobaiizemiidészakban (2018.09.10-2018.11.30.)
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A fenti dbran lathato diagrambol jol kiolvashat@mglp a napi, ill. 6ras forgacslap termelési

kapacitds és a T-20 jetlirekt forrd gazitédi FS-UTWS faforgacs szarité technologia P15t jel
pontforrasanak azonosoiden folyamatosan (15 masodpercenkénti frissitéssét) szilard anyag
és formaldehid (illetve egyéb) komponenseinek exiogs kozott nincs 6sszefliggés, azt nem a T-
15 jeki technolégia E103 jél forgacslap préséb oranként kijow lapok ni-ben kifejezett
mennyisége, hanem egyéb iranyitott és éheitt technoldgiai paraméterek befolyasoljak. Atifen
abran jol lathaté a maximalis névleges kapacitd® (t¥/h) és a probaiizemben attél edyel
44%-kal valé elmaradas, de ugyanakkor a por és forrhaddezonos 10 mg/Nirhatarértéke is,

ill. az attol valé97%-os ,elmaradas”. (Feltételezve, de meg nem engddvegyenes aranyunak
tekintenék az dsszefliggést, még akkor is teljea@ké hatarértékek.) Novekwendencia az
adatokbol nem olvashatd ki, ezért nagy biztonsadggealenthet, hogy a névleges kapacitas
esetén sem novekedne érdemben a kibocsatas ésnképgen alatta maradna a folyamatosan
ellensrzott BAT-AEL hatarértéknek.

Tudva lew, hogy a folyamatos emisszido nigel ellatott P151 jél pontforras kibocsatasaval
egyenesen aranyos (az egyéb meteoroldgiai és @ddajisegi viszonyoktdl fliggetlen) kornyezeti
levegbterheltségi hatds, ennélfogva a kapacitdskihasémaltts az immisszido kdzott sincs
érdemleges 0sszefligges. Megjegyezzik, hogy az UgMi&lizeme alatt és azt kdvelgy éven
at folyamatos immisszié mérésre is kotelezett a EBLZrt., ennélfogva az emisszié és immisszio
folyamatosan ellefrzott. Erdemleges értékelésre csak legalabb egyoéwmal tizemi termelést
kdveten nyilik lehetség.

Ebbsl kifolydlag nem latjuk szakmai akadalyat, a P15dntforras levedtisztasag-védelmi
mukodési engedélyét a névlegidstltérs kapacitaskorlattal meghatarozni, annal is inkahbrt
az a 14,8 Milliard Forintot jeleisen meghaladd dlsorban kornyezetvédelmi megfontolasu
beruhdzds megtérilésének indokolatlan akadalyozfdéntené, aminek kovetkezményei
lennének tdbbek kozott a tovabbi fejlesztésekraiiselyekre — a fentiekb bizonyitott, hogy
elkotelezett.
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2.) 100% Blue Haze jelenség megsziintetés

MULT - P12i JELEN-P15!
FALCO Zrt. igéretét betartva varoskép javité ingddésként (Id: fenti abra) a latvanyo&zkibocsatést
megsziintette a T-20 jetirekt forré gazitédi FS-UTWS faforgacsszaritoé technoldgia megvaldsitdsa
60,0 m magas P151 {ekirtjén, ebsen harmatpont feletti: 178 koruli kiléps héfok biztositasaval.
Megjegyezzilk, hogy a kiléphifok csokkentésével az energiahatékonysag fokozhalida, ami ezen
torekvéssel ellentétes, de szintén tarsadalmi gg@nten megjelahkérdéskor, amely kdzott mérlegelni és
optimalizalni sziikséges.

3.) -68% Szagkibocsatas csokkenés

Mintavételi hely Atlagos szagkoncentréacié [SZE/r
Datum: oesons | 2000 RS
Munkaszam: 16-116-2 18-116-1 Eurofins KVI-Plus Kit.
P127 - Direkt szarito 1567 -
— -68%
P151 - UTWS szarito - 500
580 355 -39%
Papirimpregndl6 - Tochio 30
Papirimpregnalé - Vits 63 27 >7 ~10%
SG-lzem - 6
FS-KTH csarnok 28 55 96%
CK-uzem 71 20 -72%
Magas raktar 17 15 -12%
Wiesloch kéregtarolo 19 9 -53%
farészpor tarolé 16 63 294%
Alapanyagtér, fenyronkfa 11 23 109%
Alapanyagtér, apriték - 24
Alapanyagtér, fahulladék 13 32 146%
Szombathely Szagkoncentrécio [SZE/m|
Vépi ut 12. nincs szag nincs szag
Ikervar u. 14. nincs szag nincs szag
Puskas u. 4. 17 nincs szag
Torocko u. 16. 13 nincs szag
Kolozsvar u. 11/A nincs szag nincs szag
Sarvar ut 3. nincs szag nincs szag
- e QilmEAEY) 2
Hatasterileti kiiszobérték Telggr’]g tg‘;%’}nbfelm Telilffg tg';%r}rlgvm igen gyenge szag
Maximalis szagkoncentracio 1’8213(’5(? %nE/rﬁ 7'43’179§ ﬁqE/rﬁ
Zavar0 hatasok megjelenésének hatasra: 10-30 SZE/m
A tevékenységnek a FALCO Zrt. (280 m sugari) HATASERULETEN beliil sincs érzékelhet
szaghatasalA hatésterileten kivili vizsgalatoknak relevancidjecs
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4.) Folyamatban lévé zajkibocsatas cs6kkentd intézkedések

p—

5.) +10% Hulladék hasznositas hatékonysag ndvelés

Forgacslap gyartas friss- f hulaldék- fa fafelhaszndlasaranya

B R3 fahulladék hasznositds M Frissfa

2017

2016 4%

Forgacslap gyartas friss- / hulaldék- fa fafelhasznalas

6.) (+13%) Energiahatékonysag elemzés a BREF alapjan

3.2 Eves energia felhasznalasi fajlagos értékekmedgiaigényessifimivelet és a teljes
forgacslap izem vonatkozasaban

Falemez termelés Mértékegység Forgacslap FALCO
75% kapacitason
Szarito
Villamos energia felhasznalas | MWh/év 4000 — 26 000 15 600
MWh/n? 0,01 -0,09 0,04
késztermék
%-aranya teljes tzemnek 6 — 50 % 27,7%
Héenergia felhasznalas MWh/év 50 000 — 407 00d 217 000
MWh/m® 0,17 -0,86 0,55
késztermék
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%-aranya teljes izemnek 34 —90% 77,2%

Préselés

Villamos energia felhasznalas | MWh/év 5000 — 21 000 14 400
MWh/n? 0,02 - 0,06 0,036
késztermék

%-aranya teljes izemnek 12 -38 % 25,5%

Héenergia felhasznalas MWh/év 13 000 — 50 000 | 34 600
MWh/n? 0,05-0,14 0,087
késztermék

%-aranya teljes tzemnek 7-15% 13,5%

Teljes Uizem

Villamos energia felhasznalas | MWh/év 11 000 — 101 00¢ 56 400
MWh/n’ 0,07 — 0,24 0,140
késztermék

Villamos energia aranya a 10-46 % 18,1%

teljes energia felhasznalasnak

Héenergia felhasznalas MWh/év 28 000 - 750 000| 255 000
MWh/n? 0,18-1,73 0,710
késztermék

Hé energia aranya a teljes 54 -90 % 81,9%

energia felhasznaladsnak

Forras: [ 23, WBP industry 2012 ]

BREF 66. oldal

Megjegyzés: A FALCO Zrt. teljes forgacslap Uzemretitett fajlagos energiaigénye a

BREF-ben
kozépértékével

kdzel

megfelebnek itélhed.
Forras: http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/BREF/WBEf 12016published.pdf

&

szere@ eurdpai
azonos,

forgacslap gyartok fajlagos energiaigényn
igy energiahatékonysszempontjabol abszolat

A FALCO Zrt. 2018-ban elnyerte az, ENERGIATUDATOS VALLALAT”  CiM-et.

Tanusitvany

FALCO ZRT,

Energiatudatos Vallalat

1.

Az energiahatékonysag novelésére 2018. marciusatdl kinevezett felelés személy
(Energetikus) munkakorére energiahatékonysagi mérészamok bevezetése, a
munkatars ezirdnyd tevékenységének a munkakorbe foglalasa tervezett és
megvalésult.

Vallalati (és/vagy) a ,nyitott kapuk” csaladi napon energiahatékonyséagi program
(GET-Energy Kift. kozremiikodésével) felvétele tervezett.

Energiahatékonysagi 6tletek részére otletlada bevezetése tervezett.

A Vdllalat a fenntarthat6 fejlédés, a tartamos erd6égazdalkodas, az erdék
Uveghazhatasi gaz megkotd képességének megbrzése, a fahulladékok
visszagy(jtésének és nagyobb aranyl hasznositasanak jegyében, a butoripari
alapanyagként szolgal6 forgéacslap-gyartas soran anyagéban torténd fahulladék-
hasznositas részaranyanak kb. 25%-r6l - 10 év alatt — legaldbb 80%-ot elérd
folyamatos novelését tlizte ki célul, amit a hasznositasi kapacitaskihasznaltsag
novelése, a hazai hulladék begydjtési lanc szervezésének és kiépullésének tudatos
elémozditasa révén kivan elérni és folyamatosan tesz is érte.

A jogerés és végrehajthatd engedélyek alapjan 2017.01.26. 6ta kivitelezés alatt
allé, komplex: kornyezetterhelés-csokkentd, tlizvédelmi-biztonsdg fokozd,
kapacitas-bévitd, és energiahatékonysag-javité - a cégcsoport tulajdonaban 1évé
szabadalom alapjan, a BAT-nak megfelel6 - un. UTWS (utoégetével, hécserélével,
hévisszanyerével, kapcsolt tiizels- és levalasztd berendezésekkel integréalt indirekt
Uzemii forgbdobos faforgacs szarité technol6gia) megvalésulasat célzé beruhazas,
prébalizeme és hasznédlatbavétele tervezett 2018-ban, amely az elé6z6 cél
elémozditdsa mellett a biomassza, mint megUjulé energiaforrads hatékony
felhasznalaséat is segiti.

7.) 100% BAT-megfelelés

Az alabbiakban a falemezgyartd iparra vonatk@2d0/75/EUIED alapjan kidolgozott published
BREF dokumenturh(2016 alapjan hasonlitjuk ssze a FALCO Zrt. T-2@jelirekt forrd gazitédi,
UTWS faforgacs szarité technoldgia P151i jpbntforrasanak probatizemében, 2018. november ho
soran folyamatosan mért emisszio adatait a tobkdzi forgacslap gyartééval.

Forras: http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/BREF/WBEf 12016published.pdf
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Source: [22. TWG 20121, [ 23. WBP industry 2012 ]

BREF, 3.6 Abra (71. oldal): A kozvetleniil hevitett PB-szarit6kbél szarmazé levegébe
kibocsatott porok és az alkalmazott csdokkentési technikdk értéke 50+1 gyartosor adatai
alapjan
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B Wet scrubber # Fabric filter [Ipress emissions included
2 Indirect dryer  miscellaneous
Source: [22. TWG 2012 [ 23 WEP industry 20121

BREF, 3.10 Abra (78. oldal): A PB-szaritok levegébe torténé kibocsatasaban keletkezé
formaldehidek értékei és az alkalmazott cs6kkentési technikak, a 34+1 gyartdsor adatai
alapjan




17}
wood industry

BREF 4.2. Tabla (140. oldal): Kombinalt hé- és szaritéberendezésekbdl szarmazé kibocsatasi adatok (UTWS)
D012, PB - UTWS D096, OSB - UTWS
32 MW, ESP 40 MW, ESP Plant 3 - UTWS FALCPOléJlTWS
2011 2012
Paraméter - - Folyamatos
Periddikus mérés E:"Ogc'ilgflznmtgres Periddikus mérés meéres,
negyedévente, mg/Nm| %Klm3 11 % mg/Nm3,17 % mg/Nm®,
11 % oxigén,szaraz oxgij én s’zéraa oxigén szaraz szaraz,
9 ) 18 % oxigén
Por 4 11 51 <0,1
Formaldehid 0,25 0,2 0,4 <0,3
TOC 12 54 - 5,4
NMVOC 2,5 - - 5,3
CvocC 0,38 - 1,2 -

BREF 142. oldal
-2 Nincs adat.

(1) Az alkalmazott referencia oxigénszint nem ismert
Forras[ 8, TWG WBP 2012 ], [ 52, LIFEO5 2007 ]

A BREF fenn idézett 3.6 és 3.10 abrdinak (71. és .7®Id.) tanusédga szerint
egyértelmien kijelenthetés, hogy a direkt forr6 gaz fitési UTWS nagysagrendileg
mint a hagyomanyosdifekt flstgaz fiitési)
szaritbberendezések és levalasztoik (multiciklon, BSP, nedves moso, stb.).

A FALCO Zrt. szombathelyi telephelyén megvalosult F20 UTWS P151 egy havi

alacsonyabb kibocsatassal

bir,

probalizemi emisszid mérési adatsora alapjan a kibeatasa a BREF-ben szerefil

UTWS berendezésekkel vald 6sszevetésben a legalagsthb Eurépaban.

A legmagasabb UTWS porkibocsatdsanak 0,9%-a, a kogérték 1,5%-a a FALCO
kibocsatasa, azaz jeleriisen az UTWS-ekre jellemé kibocsatasi szint alatt van a
mérések adatai
lesdirt tapasztalatokon alapulé tovabbfejlesztésnek. Telt mas
tovabbi ésszeti €s elérheb csokkentés nem létezik és nem is szikséges, kimbatjuk a

prébaizemi

folyamatos
beruhazasokbol

alapjan,

kosmbhetéen

a korabbi

berendezés vilagszinvonalu. A formaldehid és dssaéiékony szerves anyag kibocsatas

is az UTWS-re jellem® széles atlagokon belllinek adodott.

A FALCO UTWS technoldgidja rendelkezik egyedill a Magon folyamatos emisszié

meéré berendezéssel.
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8.) Jelentds levegétisztasag-védelmi hatasteriilet csokkenés

A megvaldsult UTWS beruhdzas hatasterilet vizsgalapcsan fel kivanjuk hivni a
figyelmet a2015. december 10-ébenyujtottK-12-25/2015.munkaszamu dokumentacio Il.
rész — Létesités — lev@isztasag-védelmi hatéstertilet meghatarozasréd sAll fejezetébe
(142. oldalon)foglaltakra, amelyet alabb ismételten sz6 szédiéiink:

A beruhazas tervezése soran alap¥eszempont volt, hogy a megvalésulas utan a
pontforrasok levedterhelése ne okozzon nagyobb ledegheltséget, mint a jelenleg

Uzemed technoldgia terhelésab szarmazé levafierheltség. A megbiz6tol kapott varhatéd
emisszios értékekkel tortént szamitasok utan megéthatd, hogy minden vizsgalt

szennyedanyag tekintetében a szamitott levtgrheltség értéke csokken”

A prébatzemben akkreditalt intézet Aaltal mért drkddel tortént szamitasok utan
megallapithatd, hogy minden vizsgalt szenfgeyag tekintetében __a szamitott
levegiterheltséqg értéke jelafgen csdkkent

A megvaldsulast kovétprobalzemben akkreditalt intézet altal mért kildtasok alapjan a
vonatkoz6é hatalyos jogszabalyok és érvényes szgbkaalapjan kilon mellékletekhez
csatolt modellszdmitasokkal meghatarozott hatdsterdaltozast a kiindulasi-tervezett-
megvalbsulasi allapotok dsszehasonlitasara éseéséhe érdekében az aldbbi tablazat és
diagramok foglaljak 6ssze.

Kiindulasi és Megvaldsulasi allapot

P151P14/
P127P14 13%?;5:‘3";] P127P14 | P143/P144
P143/P144 69/P170/P17 P143/P144 /P169/P17
p127P14/| P151P14P1g 1 1OTELS epazaipiog (MIOTIELS ORLTOIL p1o7ps | pisipy
Pontforrasok - | P129/P13Q 9/P130/P13F /P108/P133 41/P123| 41/P123
/P131 13g| 33/P134/R o) 34 p135/p 33/P134/R 108/P133) —n 471~ 1p147
135/P24/A 24/P25/P28 135/P24/F P134/P135
25/P28/P1 P126/P137/H 25/P28/P1 [P24/P25,
26/P137| 173 26/P137| P28/P126
P137/P173
Kritikus légszennyez anya - NOx NOXx TSPM TSPM FEGEL Y (el
gszennyezanyag ehid  ehid
A forrasok egyuttes hatasaval
szamolt maximalis
légszennyet anyag [m]
koncentréacié helyének
tavolsaga 371 459 114 62 114 62 282 728
Egyoréas tervezési iranyérték | [ pg/nt] 200 200 200 200 50 50 12 12
A forrasok egyuttes hatasaval
szamolt maximalis [ ug/n?]
légszennyei anyag Ko
koncentracié
94,9 48,3 189,9 31,5 19,0 4,3 8,25 1,6
A maximdlis koncentracié a 60
perces tgrvezési iranyérték %t  [%]
ban kifejezve 47,5% 24,2% 95,0% 16,0% 38,0% 8,7% 69% |  13%
Egyoras légszennyezettségi
hatarérték 10%-a ey
20,0 20,0 20,0 20,0 5,0 5,0
Alap levegterheltség [kg/m] 33,0 33,0 22,4 22,4 22,4 22,4
Terhelhetség 20%-a [ ng/nt] 33.4 334 355 355 55 55
Maximum 80%-a [ng/] 75,9 387 1519 25,2 15,2 35 66| 12
Hatésterilet sugara a
forrasok emisszids [m]
sUlypontjatél 1720 1431 830 158 451 169 448 1.156
Valtozas hatasterulet [m] -289m -17% -601 m -81% -282m -63% +708 m 2,5x
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A FALCO Zrt. UTWS beruhéazast kdveté meqgvaldsult hatasterilete

Formaldehid koncentracio LEFUTASA a forrastdl valo tavolsag fugvényében

1 6réas atlagolasi idtartamra (1 6ras tervezési iranyérték: 200ug/m°)

KIINDULASI vs.TERVEZETT vs.MEGVALOSULT (UTWS) ALLAPOT*

MSZ 21457 és MSZ 21459 szabvanysorozat és 306/QAL®3.) Korm. rendelet szerint

Az UTWS megvalésulasival a valtozas mertékének hapidsa érdekében a telephely
egészének kiindulasi allapotanak: 2018.03.31-ei27{Pledllasa ékti), az MDF-nélkdli
tervezett allapotanak, és a 2018.09.10-ei (P15bgiem kezdeti) UTWS megvaldsulasi
allapotnak megfelélpontforrasok altal kibocsatott formaldehid kompasenek koncentracio
lefutdséat hataroztuk meg.

Szamitas eredményei

Jeldlés Paraméter
Sk Stabilitasi kateg6ria [ 6
k Légkori stabilitastol fugg korrekcios tényez [-] 1,05
Szélprofilegyenlet kite§je (MSZ 21457/4 2 .
P tablazata szerint) [l =2
z0 Szélmééhely magassaga [m] 10
u0 Szélsebesség a szélibitely magassagaban [m/s 3
Th Atlagos ) k9rnyezet| émérséklet a kéményszhj K] 284
magassagaban
Erdességi paraméter jellege, értéke [m varos: 1,6
1 Technol6gia - TO02/T15/T16| T-20 T-07 T-07
L89,
L123,
L Levélaszt6 berendezés azonositd SRty A L125, - -
L107
L128,
T122
P Pontforras azonositd P141 P123 P147 >'P (4 db)
h Pontforras tényleges magassaga [m 25,8 60,0 34,1
d Pontforfas' |'(I|§f3 kgrgsztmetszetenek béls [m] 3.21 3.20 1,00 1,00 475
(egyenérték) atmétje
A Pontforréas kilép keresztmetszetének felllete Im 8,113 8,042 0,779 0,779 17,7
Qv' Kibocsatott véggaz aktudlis térfogatarama [m¥h] 231610 |347125] 32138 49 077 659 950
(0 Kibocsatott véggaz aktudlis térfogatarama %§in 64,336 96,424 8,927 13,638 183,32(
v Kibocsatott véggaz atlagos kilépési sebessége [ 7,930 11,99 11,46 17,50 10,35
K 1,5xu(h) [m/s] 5,88 7,46 5,83 5,86 8,44
TS Kibocsatott véggazdmérséklete K] 314,1 455,6 377,7 380,0 340,2
N0 | Komyed leved és a flstgaz K] 30 171 94 96 56
hémérsékletkilonbsége
p0 Kibocsatott véggaziisiisége normal allapotban kg/Nn 1,06 1,202 1,25 1,25 0,97
p Kibocsatott véggazisisége kg/r 0,92 0,72 0,90 0,90 0,67
cp Kibocsatott véggaz fafte [kI/kgK] 1,20 1,14 1,02 1,01 01,27
Qm Kibocséatas tdmegarama [kals 59,2 69,4 8,1 13,2 2122
t% Tuzebanyagfiigg szazalékos érték [%] 8% 0,2%
Qh Kibocsatas Barama [kwW] 2129 13 564 769 118p 10 137
Qh Kibocsatés kozelthsarama [kw] 2117 13 523 763 118p 10 444
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Jelolés Paraméter
u(h) Szélsebesség a tényleges kéménymagassagban m/s] 92 3| 4,97 3,88 3,91 5,63
ﬁ Emelked flstfaklyara jellemé& szélsebesség [m/s] 4,20 5,74 4,34 4,44 5,01
Ah Jéarulékos kéménymagassag [m 14,7 84]6 24,4 3P4 9 25
hk Learamlassal korrigalt tényleges kéménymagassgag [m] 25,8 60,0 25,0 25,5 34,1
H Effektiv kéménymagassag [m] 40,5 14416 49,8 5589 93,0
La Kritikus légszennyezanyag megnevezése - formaldehid formaldehid
EG Légszennyef anyag tdomegaram [ka/h] 0,938 0,043 0,246 0,259 1,73
Folytonosan ritkddsé pontforras rovid atlagolasi
EG idétartamra vonatkoz6 gazallapotl szengewag | [mg/s] 260,56 11,94 68,33 71,94 481
emisszidja
= 24 6rés tervezési iranyérték ud/m?] 12 12
Fustfaklya szélére méeges vizszintes turbulens
cy szorodasi egyiitthat6 [m] 40,5 156,3 50,3 56,9 97,6
o7 FUgf;:thyg sze_l_ere n}ﬁieges fuggleges turbulens (m] 286 1022 352 395 65.8
szérodasi egyutthatd
7409l 0,707H [m] 28,6 102,2 35,2 39,5 65,8
M| Maximals légszennyézanyag koncentracio (m] 2090 | 14330] 2840 | 3384 728,0
helyének tavolsaga a kibocsatasi ponttol
Rovid atlagolasi ifitartamra vonatkozé maximalig
Al szennyeé anyag koncentracio [ ng/m] 6.72 0,02 116 0.96 1.6
A forrasok egyuttes hatasaval szamolt maximalig
Cip Iégszennysf anyag koncentracio helyének [m] 728
tavolsaga
Max A forrasok egylttes hatadsaval szamolt maximalig [ ug/n?] 16
|égszennyez anyag koncentracié Hg '
A maximalis koncentracio a 24 6ras tervezési
HERG 50 iranyérték %-ban kifejezve (%] 13%
TIR - Ao
10% Egyoras tervezési irdnyérték 10%-a ugfm] 1,2
NI Alap levegiterheltség ug/m’ 0,6
2O Terhelhetség 20%-a [rg/m] 2,3
NS Maximum 80%-a o/t 54 0,0 0,9 0,8 1,2
80% ) ) ) ) )
BEVERH| Hatasterllet sugara a forradsok emisszios . |
IZREVI sulypontjatdl Lr. 2. § 14. a) pont szerint (m] Nem értelmezhed!
WEVIR:E Hatésterilet sugara a forrasok emisszios .
1) sulypontjatdl Lr. 2. § 14. b) pont szerint (m] Nem értelmezhes!
BPIRE Hatasterilet sugara a forrasok emisszios (m] 1156
1SN sulypontjatdl Lr. 2. § 14. c) pont szerint
HT H'ataster_'u'le't sugara a forrasok emisszios [m] 1156
sulypontjatdl

Formaldehid kiindulasi — MDF nélkil tervezett — UTWS megvaldsulasi allapot 6sszehasonlitas

Az elvégzett, fenti tabldzatban bemutatott szarokt@dapjan megéllapithatd, hogy az UTWS
megvallsitasaval (egygek még az impregnald Uzem maodositasa nélkil) eozédt az
elozetes MDF Uzem nélkuli terveknél jelésen kedvedbben alakult. A jelenleg Uzendel
P151, P141, P123 és Pl4gvediterhelé forrasok egylttes hatastertletét a formaldehid
szennyesanyag hatarozza meg
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Egy dont fontossagu elemet tisztazni szikseges, mégpetigpa@gya 306/2010. (XII. 23.)
Korm. rendelet 2.8 14. alatt megfogalmazott hatastélet nem feltétlentll egyené azzal a
terllettel, ahol a forras hatasa kimutathato, vagyahol esetleges egészségkarositd hatasok
vizsgalata megalapozott, & abban az esetben, ha a hatasteriletet a fenti latkozas c)
pontja hatarozza meg, akkor mindennenii vizsgalat ezen a terlleten teljesen
megalapozatlan

Ennek az a magyarazata, hogy a c) pont szerintteéstertlet, ahol a forras altal okozott
talajkozeli levegterheltség-valtozas az egyodras (BMsetében 24 6ras) maximalis érték 80
%-anal nagyobb. Eldbtobb dolog is kbvetkezik. Bsz6r az, hogy Magyarorszagon minden,
zérustol kiulonbda kibocsatasu forrasnak van hatésterllete, mert enirzérustol kilonbdz
szamnak (lehet ez akarmilyen kicsi is) értelmekzlzeB0 %-a. Masodszor abban az esetben,
ha a hatasterlletet a ¢ ) pont alapjan lehet csagthatarozni, akkor ezen a helyen a talaj
kozeli levedterheltség-valtozas biztos, hogy kisebb, mint a@ets (PM, esetében 24 6ras)
légszennyezettségi hatarérték 10 %-a vagy a tetiebly 20 %-a, azaz nagyon Kicsi
terheltségi koncentraciokrol beszélink. Abban athes, ha éves terheltségeket szamolunk,
akkor a meteorologiai matrix miatt a maximadgeslevegterheltség-valtozas legaldbb két
nagysagrenddel kisebb, mint a maxim&gydraslevegiterheltség valtozas, ami azt jelenti,
hogy a maximalis éves levégrheltség-valtozas biztos, hogy kisebb lesz, maat
alapterheltség 10 %-a (sok esetben az alaptergeltseagy 0,1 %-anal is kisebb). A fentiek
alapjan, tehat ezért megalapozatlan minderinefasgalat a c) pont alapjan szamitott
hatasteruleten, hiszen kimutathatatlan a valtozas.

Ez tekintve a kedveézrendkivill alacsony 1,6g/m® maximalis kialakulé koncentraciot (24
6ras tervezési iranyérték 13%-a) és annak 80%-A: py/m’-t, és a 93 m effektiv
kéménymagassagot, ilyen rendkivil csekély konceidtr&csak nagy tavolsagban tud
kialakulni, emiatt van kizarélag jogi (és nem szakKmertelemben a hatésterllet kiterjedés
novekedés. (Ha a kibocsatas nagyobb volna, amvaryihem cél, a 80%-0s érték i$tah
kialakulna, s magasabb szinten, kisebb hatasteald&tina ki, de az algleges prioritas a
koncentracié csokkentés, amely cél a |18bégiekhez képest maximalisan megvaldsult.)

Osszességében: a hatasteriilet pusztan egy jogszgbdbgalom-meghatarozas és nem
keverends 0ssze azzal a terllettel, ahol egészségkarositddsmkat vagy kockazatokat

kell vizsgalni. A vizsgélatok szikségességét a teftség-valtozas mértéke (a
szennyes#anyag koncentracié) donti el, ami a formaldehidre @zve jelene esetben a 24
Orés tervezesi irAnyérték 13%-a csupan.

A Zanati uti telephelyen Uzendetsszes pontforras egyittes hatasabodl szamitatésoldal
utolsé diagramjan lathaté formaldehid koncentrdef@itasi gorbék alapjan megallapithatd,
hogy a vizsgalt forrasok hatasterilete — a 306/2010 (XIl. 23.) Korm. rendelet 2.8 14.
szerint— a forrasok emisszios sulypontja(amely gyakorlatiag a P151 forras EOV-
koordinataival megegyéz koré huzott, 448 m-i6l, 1.156 m re viulé sugaru kor altal
lehatarolt terilettel jellemezhe®, tehat mind a kiindulasi, mind a tervezett allapohoz
képest 2,6/3,0-szoros valtozas tapasztalhatd, ésianfontosabb: a maximalis_egyoras
légszennye& anyag koncentrécié értéke 8,ag/m>rél - 7,2 ug/m*-re tervezett helyett 1,6
ng/m>, tehat 1/5-ére (a 24 6ras tervezési irdnyérték 13%ara) csokkent.

A T-20 UTWS P151 pontforras mikodési engedélyezésének levigztasdg-védelmi és
kbzegészsegugyi akadalya nincs.
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FALCO Zrt. megvalosult UTWS szerinti cstkkent levedtisztasag-védelmi hatasterilete

|.7. Haszndlt roviditések

BAT Elérhet Legjobb Technika
Elérhebd: http://ippc.kormany.hu/download/f/a6/31000/Faipa2BBAT %20k%C3%B6vetkeztet%C3%A9s.pdf

BREF BAT referencia dokumentum falemezgyart6 ipar sa@m
Elérhet: http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/BREF/WBEf 2016.pdf

UTWwWsS U, mint recirkulacio,T, mint lefavatott részaram utoégetése [a szervgagamk és szagok
csokkentéséértlV-mint hi-visszanyeréss, mint porlevalasztas

L~Umluft” (a szaritobdl szarmazé véggaz visszakeringetése),

» Teilstromverbrennung” (a szaritdbol szarmazo, részben elterelt (lefittpvéggaz-aram
utéégetése),

~Warmerickgewinnung’ (a szaritobél szarmazé véggaivisszanyerése),

~Staubabscheidung (a tiizebberendezésth altal kibocsatott véggaz porkezelése).

UK Egyesilt Kiralysag
ESP Elektrosztatikus Levalaszté (szaraz)
WESP Elektrosztatikus Levéalaszt6 (nedves)
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Il. UTWS MEGVALOSULASI terv dokumentacio A FALCO ZR T-NEL

A KRONOPLUS 2010. junius 1-ei UTWS prospektusdn@édéisa oOta eltelt 7,5 év. A terédzés
kivitelez6k szdmara hasznos lUzemdiietapasztalatok ez & alatt gyiltek, a szabadalmaztatott
technolégia tovabbfejlesztésére tdbb tekintetbegéisy és lehéség mutatkozott.

2015. november 20-an megjelent az EU Bizottsag5/2119 végrehajtasi hatarozata a fa alapanyagu
lemezek gyartdsédra vonatkoz6 (BAT) eléshetegjobb technika dokumentum (BREF).
http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/BREF/WBEf 12016.pdf

A prospektus 3.1 pontjdban megfogalmazottak alapjanivel ,Mindena mai napig megvaldsitott
UTWS-installaciok testreszabott megoldasok volma&lyek figyelembe vették a konkrét szaritdé és
megléy gyartésor technikai specifikicidit: a FALCO Zrt. esetében is sziikség volt/van a lieg
technolégidba torténintegrélas illeszthéség és tovabbfejlesztések vizsgalatara és a varatko
hatalyos jogszabalyok, szabvanyok és a helyi atpits a kdrnyezet jelenlegi és tervezett allapdtana
figyelembevételével.

A vilagon 6todikként, Magyarorszagon @ént a vas megyei Szombathelyen, a FALCO Zrt. (B97

Szombathely, Zanati Gt 26. szam alatti) telephely@nteriilet/ megvalosult UTWS-rendszer
egyszeiisitett elvi folyamatabraja a 42. oldalon, ill. dak#bi abrakon lathato.
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UTWS faforgacs szirités
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.1 AFALCO-nal megval6sult UTWS forgacsszéritd te  chnoldgia bemutatédsa

UTWS-beruhdzds a komplett, direkt Uzetin E92-jeli forgacslap-széaritd rendszert (a
kornyezetterhelés cstkkentése, elégtelen kapaciéssaa tizvédelmi biztonsagi feltételek és
energiahatékonysag javitasa érdekében)kényszerit” korulményeksl fuggetlen, azt joval
megebzs és ismertetett tulajdonosi elhatarozas nyorsdegy nagyobb (2.500 ¥map) névleges
kapacitasu, tovabbfejlesztett Kronospan-szabadapeminti, az elérhét legjobb technikanak (BAT)
megfeleb, tn. UTWS-re (kdzvetlen forré gaz aramoltatassaitett forgd dobszaritoé (E127) kdzvetett
forr6 gaz termél egységgel (T122, E124)) cseréhee komplett véggaz-tisztitd rendszert is
atalakitotta kb. 1,5 év alatt a Vallalat és a sajidan rendszeresen_megjeldh hiedelmekkel
ellentétben nem csak eqyegyszef sazirdberendezéstepitet be.

BEEPITETT ACELSZERKEZETEK OSSZES SULYA 1.515 tonna
BEEPITETT GEPEK OSSZES SULYA 1.960 tonna
OSSZESEN: 3.475 tonna

Az UTWS-technolégia bekerilési koltsége cca. 47JliaE (14,8 Milliard Forint) volt.

A FALCO Zrt. forgacslemezgyart6 névleges kapacitasa korabha00 ni/nap (522.000 ryév)
volt, ami a kornyezeti hatasvizsgalati és az egségrnyezethasznalati engedélyezési eljarasrol
sz016 314/2005. (XIl. 25.) Korm. rendelet 2. szamu mellé&tének 6. c) ponfaban rogzitett 600
m*/napot meghaladja.
UTWS beruhazas kapcsdn a megvalosulforgacslap lizemi szaritbberendezégés légtechnikali
rendszersere ékapacitashivités okan a megléy forgacslap gyartd névieges kapacitas — joger
EKHE hatarozat alapjan 2.500 ni/nap-ra (875.000 rfiév) névekszik.

A kapacitasBvitést a prébalizemi ddzakra egyardnt az OKTF-KP-7479-15/2016. és a
PE/KTFO/451-2/2018. masodfokl hatarozatok jégen engedélyezik.

2018.04.03-an kelt,K-12-39/2018. iktatészama, Ugyfélkapun megkulldott levélben (EFRP
20180403-96) FALCO Zrt. a Vas Megyei Kormanyhivadaombathelyi Jarasi Hivatal Agrarigyi és
Kornyezetvédelmi osztaly Kdrnyezetvédelmi és Természetvédelmi Ogzéatesitette, hogy a TO8
jel, direkt Uzenti faforgacsszaritas technologia és a hozza kapasohideleti egységek (L87, V89,
E117, E92, L91) és a P127i{gbontforras lzemeltetése2818. aprilis 01. 03:1%or bekdvetkezett
Uzemallastél szamitva felhagyasra kerilt.
Az alabbi tablazatban felsorolt épiletek, épitmé&nge UTWS-beruhazas kapcsan maig elbontasra
kerultek.

A) Téablazat: FALCO Zrt UTWS beruhazas kapcsan eitibiePULETEK ES

LETESITMENY LISTA

JEGYZEK SZAM MEGNEVEZES T(En'le;'ﬁg UZEMEL | TIPUS
c78 SPV.SZARITO DOB{(E9?) - NEM L
c79 CIKLONSOR (189) - NEM L

KEVEROKAMRA(E117)
E117 és-/88.V/89 ventilaterok - NEM L
€80 TFRAFO HAZ 66-m2 NEM E
c81 TRAFO HAZ 322 NEM E
c82 KAPCSOLO FER 510-m? NEM E
c83 191 NEDVES ELEKFROFILFER (P127) - NEM L
c84 LEERESZTO-FARTALY 200-m? NEM L
c85 DEKANTER - NEM L
c96 NEDVES SIO 200-m3 NEM L
c100 LEERESZT TARTALY 20m3 NEM L




(1]
wood industry

A B) Tablazatban mutatjuk be az UTWS beruhazas d@apthasznalaton kivil helyezett, elbontott
fébb miveleti egységeket.

B) Tablazat: FALCO Zrt UTWS beruhazas kapcsan ethtbfobb miveleti egysegek

Pozicia Pozicia
szam Megnevezes szam Megnevezeés
42 SPV szarité Egbtér csappantyi 4.14 Cellas adagold
43 SPV szarité hoelvezetd csappantyn 415 Szaraz fedd rédler
44 SPV szarito égo 4.16 Cellas adagolo
4.5 SPV szirité keverd kamra 417 Szaraz anyag rédler
46 SPV szarito fiirészpor tomdcsiga 4.18 Tiizvédelmm szekrények
SPV szarito nedves forgacs
4.7 tomocsiga 4.19 Iranyvalio csiga
4.8 SPV szérito nehézanyag cellds 440 Ciklonok
49 SPV szérito fiirészpor cellds 442  |Egéslevegd ventilitor
4.10 SPV szarito nedvesanyag cellis 443 Falazathiito ventilator
4.11 SPV szaritodob L91 WESP - nedves elektrofilter
4.12 SPV szarito ikercsiga P127 Pontforras
413 Cellas adagold P145/P146 |Pontforrasok (vészkémények)

T08 - FAFORGACS SZARITAS / P127 és P146 pontforrdsoR018.04.01-el MEGSEINT! )
T18 - IPARI HOTERMELES-2 (VEGYES TUZELES) - P145 pontforras 2018.04.01-el MEGSUNT!

2018.05.23-an kelt, K-12-25-2/2018. munkaszamu EKm&dositas kérelem elbiradlasa kapcsan a
P127, P145, P146 jeforrasok és hozzéjuk kapcsolédo (L89, E9, V89,,lB117 jel) berendezések
az el$ fokon eljaré hatésag a 2018.07.19-én k2(t18.08.17en jogebssé valoVA-06/AKF05/40-
79/2018.iktatdszami EKHE modosit6 hatarozataval kijelemtés meggsintetésre keriltek.

I1.1.1 A létesitett UTWS-technoldgia leirdsa

Fontos megjegyezni a sajtdbban rendszeresen megjjedehitek eloszlatdsa végett,
hogy az UTWS nem egy filter =), amit a szaritd kibocsaté kémeényére fel lehetett
konnyen és gyorsan, olcson szerelni és az metjaszi levegt. Ennél joval tobhil,
komplexebb — t6bb fiveleti egység egyittegér vilagszinvonalu technolégiardl van szé.

Az UTWS technologia magaba foglalja a szarito baeeast, a cserébt €s a porlevalasztod
formaldehid és szerves anyag kibocsatas csoékaaéged rendszert is.

UTWS-technoldgia, létesités alatt — 2018. januar
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[1.L1.1.1 UTWS - Kombinalt hétermelé- és forgacsszarito rendszefil altalanossagban a BAT-
elvek alapjar?

.1.1.1.1 Leiras

Kombinalt Fstermeb- és forré (nem flst)gazzal direkt forgacsszargadszerek gaz/gaz
hocserébvel és a szaritobol tAvozo véggdwisszanyeréseével.

A forré leved keringetéses direktiifedi szaritdé rendszetJTWS-nek jeldljuk az alabbi
német szomozaik utan:

,umluft” (a szaritdbdl szarmazo6 véggaz visszakeringetése),

» 1 eilstromverbrennung” (a szaritobol szarmazo, részben elterelt (lefoitpvéggaz-aram
utdégetése),

»,Warmeruckgewinnung’ (a szaritobol szarmazé véggavisszanyerése),

»Staubabscheidung (a tizebberendezésh altal kibocsatott véggaz porkezelése).

11.1.1.1.2 Miiszaki leiras

Lasd: BREF 4.2.2 fejezet(138-141. oldal). LasdSoproni Egyetem KVM, KFR-317-
2/2018.iktatészamu szakvéleményét az UTWS dirékédi faforgacs szaritd BAT szerinti
besorolasarol!

A zart, forrg levedt recirkulaltato szaritot (UTWS) faforgacsok sziséra fejlesztették ki és
forgécslap, ill. OSB termelési folyamatokban alkahrék. A zart rendszerben, forré gazokat
recirkulal6 szarité éssbb anyagaramlasok lathatok altalanossagban.

A szaritd véggazt Ujra felmelegitik a tanusitoitasd Gjrahasznositott tizignyag: fapor és
foldgadz vegyes tluzelésb szarmazé flstgazzal egy iker gaz/gaxderébben. Miutan a
szaritd kozeg eléri a szikségeésnigrsékletet adtserébben, Ujra visszajuttatjak a szaritdba.
A széritd véggaz elvesztetbtartalmat igy teljes egészeben a fustgéiatalmaval poétoljak
vissza indirekt médon. A visszakeringtetett szantfggaz gyakorlatilag egy tulhevitett
(fustgazmentes)dgaram, amely lehévé teszi a §zzel valo szaritasi folyamat dnfenntartasat.
Egy része a szaritd véggaz-aramnak folyamatosanégastérbe keril bevezetésre

(lefavatasra).

A szaritd emisszios kor (hurok) zart, és a széaiomncs kozvetlenthalld) Iégszennyeax
anyag kibocsatd pontforrasa, kizardlag csak katdsxtédelemi és fiszaki biztonsagi
hatosagok altal megkovetelt biztonsagi veészlefuvanelepei vannak (lasd: FS-EHS-
57 A UTWS eljaras!). Elvileg az 8kgamra kvazi flggetlenil #kodik a szaritasi
folyamattél, és egy fluggetlen sajat pontforrassahdelkezik, &min keresztil az
égkamrat/utoégett megjart szaritd lefuvatott véggaz is tavoakért mégsem flggetlen a
ketts egymastol). A felhasznalt tuzanyagoktdl fig§en megfelal flstgaztisztitdo és -
levalaszté technika alkalmazand6, amely nem gawljacirkulaltatott szarité gazok VOC
kibocsatas csokkentéskét.

A tizebberendezésekben fa és/vagy foldgaz (vegyes) tlakdgisnazott.

Az megvalosult FS-UTWS technika BAT szerinti besoddsanak ROVID dsszefoglalasa:

2 Best Available Techniques (BAT) Reference DocumiBREF/ - Production of Wood-based Panels — Final
version, July 2014., 4.2.2.3 fejezet, 140-142. loddkpjan

% A szabadalomban aébseréb elstt nincs pernyelevalaszté ciklon, vagy ciklon csapbeépitve, igy a
fistgazarammal elragadott por egy részedesérébben Ulepedhet le, rontva annakatadasi hatasfokat és
szllkségessé téve a gyakori ledllast és karbaritadstskkentve a termelékenységet, ezt kikliszobdlead
szabadalom tovabbfejlesztésével a ciklon beépikésié majd a szombathelyi telephelyen.
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- A forg6 dobszaritéban (E127) a ,forr6 gaz” kozeetil érintkezik a szaritando
nedves célforgaccsal — &dtadas baramlassal (szakkifejezéssel élve konvekcidval)
valdsul meg.

- A forgd dobszérité ,forr6 gaz” igényét egyuttatdégedbként is funkcionald
egkamra (T122) és egy - vé&gsoron a levalasztasi hatasfok novelése érdekében
kozbeiktatott - iker gaz-gazobseréd (E124) fedezi - a hurok forré6 gazanak hevitése
kozvetett lbatadas utjan valésul meg!

- A forr6 gaz” termeb egység tehat az E124{jeker gaz-gaz bcseréb! (BAT és
BREF szerinti gyakorlat)!

- A forg6 dobszéritobol (E127) szarmazo6 véggaz)égeéd kamraba (T122) jutva, a
fapor és a szaritas soran felszabadulo illékonyrvege vegyuletek (koztik a
formaldehid is) utéégetésre kerll - ez a szarifgae tisztitd rendszer — multiciklont
koéve® - masodik Iépése!

- Az égokamraban (T122) oxidacio soran felszabadud a szaritd hurok gazanak
futésére hasznaljak gaz-gazcsérél (E124)! A szikséges energiat a visszavezetett
gazéaram, a fapor és/vagy foldgaz égése adja hozza!

- A széaritbgaz — utoegetést kovet tisztitasanak harmadik |épése egy a
flstgdzaramban lévforré gaz porlevalaszto ciklon (L123),negyedikdép a szaraz
elektrofilter (L125 — ESP)!

Kovetkeztetés: az UTWS (T-20) leegysidtve gyakorlatilag egy kdzvetlen forro
gadz é&ramoltatassal hevitett forgd dobszarité (EX@vetett forr6 gaz termél
egyseéggel (T122, E124).

1.1.1.1.3 Elért kdrnyezeti ebnyok

A szaritd véggazban l8vszerves vegyileteket (formaldehid, illékony szsnamyagok:
TVOC) és a faport hatékonyan elégetik (>90%.kalkksiitve a korabbi kibocsatasokat),
jelensen (68%-kal) csokkentették a szagkibocsatastBégeaHaze (kék kod) jelenség az év
nagyobb részében pedig meifysiz

A tluzebberendezésben a tudgahyagok és a szaritd véggazédba kerllt anyagok ségsté
keletked fustgazt, amennyiben szikséges, kezelni (portalaifi szokas egy széaraz
elektrofilter (ESP)Vagy zsékos 85"/ kibocsatasi pont éiti beépitésével.

A részleges ut0égetés alkalmazasa sziukségteletiee atenedves levalasztdo rendszerek
(WESP) hasznalatat és ez Altal csokkenti a viz-aésillamosenergia-fogyasztast, és
szikseégtelenné tettea nedves un. dekant iszapekéreliztelenitését vagyberendezések
hasznalatat i& nedves dekaniszap égetése pedig sem okozweszieséget)

A szaritasi folyamat energiaigénye 13%-kal csOkkantszaritdé veéggaz hatékonyabb
hévisszanyerésével.

* Megjegyzés: Nem feltétlen ajanlott, ugyanis mabg@amérséklet esetériizveszélyes, alacsonybimérséklet
esetén pedig a lekondenzalédé nedvesség miattahugeszélyes lehet.
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Il FALCO Zrt. UTWS beruhdzasanak kornyezetvédelmi vonatkozasai

A FALCO Zrt. (KUJ: 100 224 591; KTJ: 100 426 945y0&bathely, Zanati Gt 26. (hrsz.:
7861/6.) szam alatti telephelyén folytatott tevélsgigek, beleértve a tervezett, Uj, T-2G jel
forgacsszarité (UTWS) rendszert és kapcsolt fappelés (Ness 12000) berendezést is - a
tobbszdér modositott kodrnyezeti hatdsvizsgalati és egységes kornyezethasznalati
engedélyezési eljarasrol sz@8b4/2005. (X1, 25.) Korm. rendelet {ovabbiakbanR.)

e 2. szamu mellékletének 1.1 pontjd,Tlzeldanyagok égetése legalabb 50 MWth teljes névleges
bemew hételjesitménnyel rendelké#tesitményekben”] — NACE-P kdd: 101.02, TEAOR3G508,
ésa

e 2. szamlu mellékletének 6. c) pontjal, Papiripar, faanyag-feldolgozds — Ipari Uzemekben a
kovetked termékek gyartasa: irdnyitott szalforgacs len®@&B, forgacslemezagy rostlemez 600
m’/nap gyartasi kapacitason feljl- NACE-kéd: C16.2.1, TEAOR: 16.21'08, ill. a

+ 3. szamu mellékletének 107. a) pontjd,Nem-veszélyes hulladék-hasznosité telep 10 t/nap
kapacitastoll — NOSE-P kod: 109.07, TEAOR: 38.21'08
alapjanegységes kornyezethasznalati engedély kbteles temdkségiek szamitanak.

A FALCO Zrt, mint beruhazé 2014. december 31-énybgatt kérelme alapjan lefolytatott
eljarasban a masodfokon eljar6 Orszagos Kornyedelwé és Természetvédelmi
Fofeligyebség 2016. szeptember 22-én ke®KTF-KP/7479-15/2016.iktatdszamu
hatarozata és végzése értelmében a Vas Megyei Kghwmatal Koérnyezetvédelmi és
Természetvédelmi dosztalya altal 2016. majus 18-4n kiaddtA/KTF02/44-65/2016.
egységes kornyezethasznalati engedély-hatar@odis. december 12-vel jogessé és
végrehathatova valt.

A beruhazas megkezdéséhez sziikséges e ldyson-Sopron Megyei Kormanyhivatal
Miszaki Engedélyezési és Fogyasztovédeldusztaly, Mérésiigyi és tbzaki Biztonsagi
Osztalya altal 2016. oktober 20-an kiad@ty S/01/00605-30/2016/Mliktatdszamu, UTWS
|étesitésetargyl sajatos épitési engedélye 2016. novembedin2fgebre emelkedett,
végrehajthatd. Ezen hatarozat a Vas Megyei Kormaatdd Szombathelyi Jarai Hivatal
Mtszaki Engedélyezési és FogyasztovédeldosEtaly Miszaki Biztonsagi Osztaly altal
kiadott VA-06/MEFF03/183-8/2018.iktatoszadmu hatarozattal 2018.04.03-t6l jégen
maédositasra kerdlt.

Terjedelmi okokbdl a kbzérthetsszefoglaloban itt reszletesen nem keril bensrtazt a
K-12-78/2018. munkaszamu dokumentacio részletestaimazza.

A K-12-78/201/. munkaszamu egységes kornyezethasznalati engedéfiositas iranti
kérelem kilon kerdlt benydjtasra.
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V. A megvalosult UTWS technoldgia ismertetése

A megvalosult UTWS technoldgia névleges kapacithxa:

Szarit6é névleges kapacitas: 90 t/h atro forgacs
Bemerd névleges beépitett dsszeékapacitas: 90 MW
Kapcsolt tiizelberendezések: T108 Wiesloch termo olaj hedi{megléw, 10 MW,)

melynek flstgazai dtserébkon keresztil az UTWS rendszerbe integrélva, méradé
hétartalmukat (kb. 30% - 7 MW hasznositva az L125 ESP-n keresztiil thvoznak.

> Egokamra (T122) (tételszam: 21)
= A megléw keril atalakitasra, porégsere lesz végrehajtva
= Y Hokapacitas 90 MW
= Por/gaz vegyes éd1 db) kapacitdsa 80 WM,
= Jellem® égés Bmérséklet aiiztérben 950 - 986C
» Maximalis égés dmérséklet aiiztérben  1.106C
» Fustgazcsatorna jelleihémérséklete: > 90T
» UTWS ciklon (L123) (tételszam: 2)

» Levalasztasi hatasfok: 95%
» UTWS iker l6cseréd (L124) (tételszam: 3)
= Teljesitmény: 2x45 MW
» Szaraz elektrofilter (L91 helyett L125) (tételsz&h:
»  Tipus (széraz) R&R BETH 400 H 3 34 350 155 TT
7,0x37 UTWS ESP
» Levalasztasi hatasfok: 99 %
=  Funkcio: az UTWS édamrabol és a kidsforrasbol
. (Wiesloch kazanbdl)

szarmazo fustgazok tisztitasa
> UTWS szarit6 (E127) (tételszam: 1)

= SzAarito tipusa: forgd dobszaritd

» Szaritd befoglal6 mérete: 69 x 33 x26 m

» Szaritd befoglal6 mérete édserébvel: 69 x 64 x 26 m

= Szarit6 teljesitmény 90 t/h atro forgacs

= FS-PB sor kapacitasa a szaritécsere utan:  £1) 54500 n¥nap PB
= Belé / Kiléps apriték nedvesség >60%/<2%

» Maximalis szarit6 beléphsfok: 650°C

»  Jellemz szarit6 belép hofok: ~ 600°C

= Jellem3® szarito kilép hsfok ~ 400°C

» Tartézkodasi id (por a niikddési lifokon) =5 s(> 2 s 850°C-0n)

= Szarit6 kozeg keringetett térfogatarama kb. 300A8&h
» UTWS szarito ciklon sor
= Levalasztéasi hatasfok: >95%

A megvaldsult UTWS technoldgia egysizgitett elvi folyamatabrajat42. oldalonmutatjuk be.
A megvaldsult UTWS technoldgia telepitési helysajintervét &43. oldalonmutatjuk be.
A megvaldsult UTWS technoldgia megvaldsulasi 3@lspitési terveit 83-34. oldlalkonmutatjuk be




wood industry

SEmSsaasssass
=

2
11
28-A
13

i-*} Ralalala

2
A A hd b el

A megvalosult UTWS technoldgia egyszer  (sitett elvi folyamatabraja

1 — dobszarito; 2 — ejt 6kamra; 3 — porlevalaszté multiciklon; 4 — gaz/gaz h  6cserél 6k; 5 — ég 6kamra; 6 — szaraz elektrofilter; 7 — kémény; 8 — sz arito
g6z ventilator; 9 — fustgaz ventilator; 10 — rész ara  m g6z lefavato ventilator; 11 — nyugalmi zéna; 12 —any  agbetéplalas; 13 — friss leveg 6 betaplalas;
14 — recirkulacids ventilator; 15 — égésleveg 6 ventilator; 21 — h (itéleveg 6 bevezetés; 22 — leflvatott g 6z recirkulaciés aramba vezetés; 28 — kapcsolt
tizel 8berendezések (A- Wiesloh-kazan megvalosult és B- NE ~ SS kazan-tervezett); 29 — leveg 6 elémelegit 6 hécserél 6, 30 — pernyelevalaszto ciklon.

42 ] 45
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IV.1  UTWS megvaldsult és még tervezett kapcsoklfizerendezéseinek ismertetése

T108 Wiesloch kazan megvalésult UTWS rendszerbeelztése

A megléwy T108 Wiesloch fakéreg, fapor és foldgaz vegyeseléft kazan részletes
ismertetésél itt most eltekintink. Ez a 10 MW-os termoolaj tév berendezés
flstgazoldalr6l az energiaintegracié megvalositésatbenergia takarossagi okokbdl az
UTWS rendszerhez kapcsolddik. A fustgaz a megle¥94 jeli multiciklonon athaladva
részlegesen portalanitva, porlevalasztasi célldll@b ESP-re, majddihasznositas céljabdl a
11 MW-o0s E170 jél Economizerre jut.

A Wiesloch kazéan fustgazainak atja: Tt68194—1.125-V126—(E124)-»E170-P151.

igy az UTWS rendszer fiistgazoldali berendezéséial@dva a flistgaztisztitasi folyamatokon
atesnek (a flistgaz recirkulacio révén az ESP-rbeiskétszer is).

igy a kapcsolt T108 jélWiesloch kazan egyiittes porlevalasztasi hatasfugas >99,9.

A T108 Wiesloch kazanhoz 6nallé pontforras nenotak: flistgazai izemszern (vis major
havari esetét kivéve) a T20-as technolégidhoz zértdirekt forr6 gaz iftédi UTWS
forgacsszarit®151pontforrasan tavoznak.

Ugyanebbe az anyagaramba kerulokésbevezetésre az Ujonnan létesite(mdég meg nem
valosult) Ness 12500 12,5 MW (vagy nagyobb) befneévieges bteljesitményi szilard
faportlizelés termoolaj hevii kazanbol szarmazé flstgaz szintén az L12% JESP-n
athaladva részlegesen portalanitva és az E17(haladva Bhasznositva jut majd a P151-e.

Létesiteni tervezett Ness 12 50@lb miiszaki paraméterei:
Sugarzasi rész

Hoételjesitmény: 5 750 kw
Flistgazmennyiség: 35 000 Rim

Termoolaj &ram: 800 tfh

Temo olaj belép homérséklet: 269 °C

Termo olaj kilép homérseéklet: 280 °C

Magassag: 12 m

Atmérs: 3800 m

Urtartalom: 11 000 liter

Konvekcids rész

Hételjesitmény: 6 750 kW
Fuistgdzmennyiség: 35 000 Ritn

Termo olaj mennyiség: 800%h '
Temo olaj belép homérseklet: 255 °C

Termo olaj kilép homérseéklet: 269 °C !
Magassag: 10 m '
Atmérs: 3800 m

Urtartalom: 11 000 liter

Flstgaz timeérséklet: max. 950 °C

Ness 12500 faportiizelés
termo olaj hevit 6 (terv)
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FALCO Zrt.




